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PEEK NATURE merz

Frésrohling aus ungefiilltem Polyetheretherketon DENTAL

Gebrauchsanweisung, bitte aufmerksam lesen! \-/

Zweckbestimmung
PEEK Nature ist geeignet zur temporaren oder permanenten Wiederherstellung der
Kaufunktion durch Ersatz verlorener Zahnsubstanz mittels
« Einzelkronen / Kronengeristen (Képpchen)
« Briicken / Briickengeristen
« Transversalen Verbindern
« Sublingualen Bligeln
« Prothesenbasen
« Halteelementen
- Teleskopkronen
- Geschiebe
- Halteklammern
- Stegkonstruktionen

Indikation
Teilweiser oder vollstandiger Zahnverlust

Kontraindikation
Uberempfindlichkeit gegen einen der Bestandteile

Zusammensetzung
100 % Polyetheretherketon (PEEK)

Klassifizierung gem. MDD 93/42/EWG und Verordnung (EU) 2017/745 (MDR)
Medizinprodukt der Klasse lla fiir den Langzeitkontakt mit intakter Schleimhaut oder den
voriibergehenden Kontakt mit verletzter Schleimhaut.

Patientenzielgruppen
Alle Geschlechter und Altersgruppen

Vorgesehene Anwender
Dentales Fachpersonal



Physikalische Daten

Biegefestigkeit nach EN ISO 20795-1 164 MPa
E-Modul / Biegemodul nach EN ISO 20795-1 4.100 MPa
Biegefestigkeit nach EN ISO 10477 182 MPa
Charpy Kerbschlagzahigkeit 1eA nach EN ISO 179 4,2 kdJ/m?
Charpy Schlagzahigkeit 1eU nach EN ISO 179 >500 kJ/m?
Kein Materialversagen

Vickersharte nach EN 1SO 6507-1 23 HV 0,2
Kugeleindruckharte nach EN 1ISO 2039-1 230 MPa
nach 10 sec Belastung bei 961 N

Gesamtbrucharbeit nach EN ISO 20795-1 14.500 J/m?
Normpriifung fiir HI-Kunststoffe erfordert mind. 900 J/m?

Risszahigkeit nach EN ISO 20795-1 7,00 MPa x4/m
Normpriifung fiir HI-Kunststoffe erfordert mind. 1,9 MPa x Vin

Linearer Warmeausdehnungskoeffizient 4,5 x 105 /K
Wasseraufnahme nach ISO 62 0,4 %

Hinweise fiir den Anwender

Konstruktion

« Die Mindestwandstarke bei Kronen und Briicken sollte 0,7 mm nicht unterschreiten.
« Es durfen nicht mehr als zwei Zwischenglieder zwischen zwei Pfeilern geplant werden.
« Um eine maximale Stabilitat zu gewahrleisten, sollten die Verbinderquerschnitte so

weit wie méglich maximiert werden.

« Im Seitenzahnbereich bei zwei Zwischengliedern wird eine zusatzliche linguale bzw.

palatinale Verstarkung empfohlen.

Verbinderquerschnitt

Frontzahnbereich

1 Zwischenglied

mind. 7 mm?

Frontzahnbereich

2 Zwischenglieder

mind. 10 mm?

Seitenzahnbereich

1 Zwischenglied

mind. 10 mm?

Seitenzahnbereich

2 Zwischenglieder

mind. 12 mm?

Bearbeitung CAM

« Bei der Trockenbearbeitung in der Frasmaschine ist darauf zu achten, dass die Frasspane

abgesaugt bzw. abgefiihrt werden.

« Bei der Nassbearbeitung muss vom Verarbeiter sichergestellt werden, dass die verwendeten
Kuhlflissigkeiten (Additive) von der Oberflache des Werkstiicks vollstandig entfernt werden.

« PEEK Nature lasst sich mit gangigen Frasstrategien, die fir Thermoplaste und PMMA
verflgbar sind, bearbeiten. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Hersteller Ihrer Fras-

maschine und / oder lhren Softwarelieferanten.

« PEEK Nature lasst sich mit gangigen scharfen Frasern, die fir Thermoplaste und PMMA
verflgbar sind, bearbeiten. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Hersteller Ihrer Fraser.



Wichtig ist, insbesondere bei prazisen Passungsteilen (z. B. sowohl zwischen Priméar- und
Sekundarteilen als auch bei Matrizen), dass mit scharfen, am besten neuen Frasern gear-
beitet wird. Empfohlen wird der Einsatz einschneidiger Werkzeuge und diese bei der
Erstellung von hochprazisen Passungen nach spatestens 3 bis 4 Einheiten auszuwechseln.
PEEK Nature weist, im Vergleich zu anderen Thermoplasten, mit ~340 °C / 644 °F eine sehr
hohe Erweichungstemperatur auf. Es ist dennoch darauf zu achten, dass wahrend des
Frasvorgangs, z. B. durch zu hohe Drehzahlen und / oder einen zu hohen Vorschub, kein zu
hoher Warmeeintrag in das Material erfolgt.

Punktuelle, starke Uberhitzungen kénnen das Material verfarben oder zu lokalen Gefiige-
schadigungen flihren. Insbesondere bei sehr diinnwandigen Teilen (z. B. Friktionskéappchen
mit 0,4 mm - 0,5 mm) kann es zu leichten Formveranderungen kommen.

Bei Passungsteilen, wie z. B. bei Stegreitern oder Sekundarteleskopen ist es wichtig, beim
letzten Schlichtvorgang mit sehr kleiner Zustellung (z. B. 0,05 mm) zu arbeiten, um méglichst
glatte Oberflachen zu erhalten.

Bei diinn auslaufenden Teilen, die dem Fraserdruck ausweichen kénnten, wird empfohlen,
im ersten Schritt das Finish auf der Passungsseite vorzunehmen, an der nicht mehr nach-
gearbeitet werden soll (z. B. Klammerinnenseiten, Innenflache Friktionsképpchen). Im
zweiten Schritt werden die AuRenseiten bearbeitet.

Ausarbeitung manuell

« Um materialschonend zu arbeiten, verwenden Sie bitte scharfe Fraswerkzeuge.

Mit geringem Anpressdruck und mittleren Drehzahlen (10.000 - 20.000 U/min.) arbeiten.

Das Vorschéadigen des Materials z. B. mit Trennscheiben im Rahmen das Nacharbeitens von
Sattel-Abschlussrandern oder Interdentalverbindungen u. &. ist unbedingt zu vermeiden, da
Riss- und Schlagzahigkeit des Materials dadurch auf Grund von Mikrorissen / -kerben signifi-
kant reduziert werden.

Feinbearbeitung erfolgt mit kreuzverzahnten HM-Frasen.

Bei diinnen Konstruktionsteilen, wie z. B. Friktionsképpchen, ist beim Abdampfen eine punk-
tuelle Uberhitzung zu vermeiden.

Die Vorpolitur bei niedrigen Anpresskraften mit diamant- oder korundverstarkten Gummipo-
lierern sowie die Hochglanzpolitur mit gangigen Polierpasten durchfiihren.

Oberflachenkonditionierung vor Verklebung / Verblendung / Zementierung

Hinweis: PEEK Nature ist ein hochverdichtetes Material, welches sich weitestgehend resistent
gegenuber chemischen Einfllissen verhalt. Die Oberflache ist sehr dicht und glatt, das Geflige
kompakt und es befinden sich keine reaktiven chemischen Gruppen an der Oberflache.
Dadurch wird eine chemische Verbindung zu anderen Polymeren erschwert. Eine Konditio-
nierung der Oberflachen und die Verwendung eines Bonding-Systems vor dem Verkleben /
Verblenden / Zementieren ist deshalb erforderlich.

Die fettfreie Oberflache wird zunachst mit einem Aluminiumoxid 110 ym und einem Druck von
2 bis 2,5 bar gleichmaRig angestrahlt.

Als gut geeignet hat sich hier z. B. das Strahlmittel Rocatec™ -Pre (3M ESPE)* erwiesen.

Zur Konditionierung der so aufgerauten Oberflache wurden die folgenden Materialien erfolg-
reich getestet:

« Rocatec™ Plus mit ESPE™ Sil und Visio™ Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



Verblendung von PEEK Geriisten

PEEK Nature ist mit den gangigen Verblend- und Kompositwerkstoffen individualisierbar und
kann nach der Konditionierung mit dem artConcept® PLUS System in Verbindung mit den
Verblendschalen artVeneer®/ artVeneer® life verblendet werden.

Folgende Verblendsysteme wurden erfolgreich mit PEEK Nature getestet:

» artConcept® PLUS (Merz Dental)

Bei der Verwendung anderer Verblendsysteme beachten Sie bitte die jeweiligen Herstelleran-
gaben.

Befestigung im Mund

« Die konditionierte Konstruktion kann temporar mit eugenolfreien Befestigungsmaterialien
befestigt werden.

« Die konditionierte Konstruktion kann definitiv mit adhasiven Befestigungsmaterialien,
wie z. B. Komposit Zementen, befestigt werden.

Folgende Materialien wurden erfolgreich mit PEEK Nature getestet:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Lagerung
Vor Sonnenlicht schiitzen.

Hinweise
Die LOT-Nr. bei jedem Vorgang angeben, der eine Identifikation des Materials erfordert.

Warnhinweise

« Bei der Bearbeitung von PEEK Nature kénnen Staube entstehen, die zur mechanischen
Reizung der Augen und Atemwege fiihren kénnen. Achten Sie daher immer auf ein einwand-
freies Funktionieren der Absaugung an lhrer Frasmaschine und dem Arbeitsplatz zur indivi-
duellen Nachbearbeitung sowie auf Ihre personliche Schutzausristung.

« Bei intraoraler Anwendung (insbesondere Einsetzen und Entfernen) sind kleine Konstruk-
tionen gegen Verschlucken und Aspiration zu sichern.

Detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Sicherheitsdatenblatt - auf
Anfrage und zum Download auf www.merz-dental.de erhaltlich.

Entsorgung
Riickstéande aus der Verarbeitung der PEEK Nature sind als Restmdill zu entsorgen.

Die Produkteigenschaften basieren auf Einhaltung und Beachtung dieser
Gebrauchsanweisung.

*

Verwendete Firmenbezeichnungen und Bezeichnungen von Fremdprodukten sind Marken-
zeichen oder eingetragene Markenzeichen der jeweiligen Hersteller. Die Nennung dieser
Bezeichnungen ohne den Hinweis auf ein (eingetragenes und / oder geschiitztes) Waren-,
Markenzeichen o. &. ist nicht als Verletzung der Schutzrechte dieser Bezeichnungen und
nicht als Schadigung der Firmen, die diese Rechte besitzen, anzusehen.

Die physikalischen Daten kdnnen in einem Bereich von + 5 % um die angegebenen Mittel-
werte schwanken.

Stand der Information 2022-05
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Milling blank made of unfilled polyetheretherketone DENTAL
Instructions for use, please read carefully! N—

Intended purpose
PEEK Nature is suitable for the temporary or permanent restoration of chewing function by
replacing lost tooth substance using
« Single crowns / crown frames (caps)
« Bridges / bridge frames
« Transversal connectors
« Sublingual brackets
« Denture bases
* Retaining elements
- Telescopic crowns
- Attachments
- Retaining clips
- Bar constructions

Indication
Total or partial tooth loss

Contraindication
Hypersensitivity to one of the components

Composition
100 % polyetheretherketone (PEEK)

Classification according to MDD 93/42/EEC and MDR (EU) 2017/745
Class lla medical device for long-term contact with intact mucous membranes or temporary
contact with injured mucous membranes.

Patient target groups
All genders and age groups

Intended users
Dental professionals



Physical data

Flexural strength in accordance with EN ISO 20795-1 164 MPa
Elastic modulus / flexural modulus in accordance with EN 1SO 20795-1 4,100 MPa
Flexural strength in accordance with EN ISO 10477 182 MPa
Charpy notched impact strength 1eA in accordance with EN ISO 179 4.2 kd/m?
Charpy impact strength 1eU in accordance with EN 1SO 179 >500 kd/m?
no material failure

Vickers hardness acc. EN 1SO 6507-1 23 HV 0.2
Ball indentation hardness EN I1SO 2039-1 230 MPa
after 10 sec loading at 961 N

Total fracture work in accordance with EN 1SO 20795-1 14,500 J/m?
Standard testing for HI resins requires at least 900 J/m*

Fracture toughness in accordance with EN 1SO 20795-1 7.00MPa x/m
Standard testing for HI resins requires at least 1.9 MPa x Vin

Linear thermal expansion coefficient 4,5 x 105 /K
Water absorption in accordance with 1ISO 62 0.4 %

Notes for the user

Construction

« The minimum wall thickness for crowns and bridges should not be less than 0.7 mm.
No more than two pontics may be planned between two posts.

The connector cross-section should be maximised as far as possible in order to ensure
maximum stability.

Given two pontics in the posterior region, additional lingual or palatinal reinforcement is
recommended.

Connector cross-section

Anterior region 1 pontic min. 7 mm?
Anterior region 2 pontics min. 10 mm?
Posterior region 1 pontic min. 10 mm?
Posterior region 2 pontics min. 12 mm?

CAM processing

In dry processing in the milling machine, care must be taken that milling chips are extracted
or evacuated.

In wet processing, the processor must ensure that the coolants (additives) used are
completely removed from the surface of the workpiece.

PEEK Nature can generally be used with the common milling strategies available for
thermoplastics and PMMA. In case of questions, please contact the manufacturer of your
milling machine and/or your software provider.

PEEK Nature can generally be used with the common burs available for thermoplastics and
PMMA. In case of questions, please contact the manufacturer of your burs.



« It is important, particularly for precise fitting parts (e.g. both between primary and secondary
parts, as well as matrices) that sharp, preferably new burs are used. The use of single edge
tools is recommended, whereby, for producing high precision fits, they should be replaced
after 3 to 4 units at the latest.

In comparison with other thermoplastics, PEEK Nature has a very high softening tempera-
ture of ~ 345°C / 644 °F . It should nevertheless be ensured that there is no excessive heat
transfer to the material during the milling process, e.g. caused by too high speeds
and/or too high a feed rate.

Punctual, intense overheating can discolour the material or lead to local microstructural
damage. Slight deformations may otherwise occur, especially with very thin walled parts
(e.g. friction caps of 0.4 mm - 0.5 mm).

In the case of fitting parts, such as bar attachments, it is important in the final finishing
operation to work with very small infeed steps (e.g. 0.05 mm) to obtain the smoothest
possible surface.

In the case of finely tapered parts that could evade the milling pressure, the first step re-
commended is to undertake finishing on the fitting side, which is not intended to be further
processed (e.g. inner surfaces of braces or fraction caps). The outer side is processed in
the second step.

Manual trimming

« Please use sharp milling tools to be gentle on the material.

Work with low contact pressure and moderate speeds (10,000 - 20,000 rpm).

It is imperative to avoid initial damage to the material, e.g. with cutting disks while finishing
saddle margins or interdental connectors etc. Otherwise the fracture and impact toughness
of the material is significantly reduced due to microscopic cracks and notches.

Fine processing is performed with conventional, cross-cut carbide burs.

In case of thin construction parts, e.g. friction caps, vaporisation should be avoided if possible
or special care must be taken.

Perform pre-polishing with low contact pressure using diamond or corundum-reinforced
rubber polishers as well as high-gloss polishing with common polishing pastes.

Surface conditioning prior to bonding / veneering / cementing

Note PEEK Nature is a highly compressed material that is largely resistant to chemical
influences. The surface is highly sealed and smooth, the microstructure compact and there
are no chemically reactive groups on the surface. This impedes the formation of chemical
compounds with other polymers. Conditioning of the surfaces and the use of a bonding
system before bonding / veneering / cementing is therefore necessary.

Firstly the grease-free surface is evenly blasted with 110 ym aluminium oxide under a
pressure of 2 to 2.5 bar. The blasting agent Rocatec™ -Pre (3M ESPE)*, for example, has
proven to be well suited for this purpose.

The following materials have become established for conditioning the surface roughened in
this way:

* Rocatec™ Plus with ESPE™ Sil and Visio™ Bond (3M ESPE)*

« visio.link (bredent)*



Veneering of PEEK frameworks

« PEEK Nature can be individualised using common veneer and composite materials, and
following conditioning can be veneered with the rtConcept® PLUS system in conjunction with
artVeneer®/ artVeneer® life veneer shells.

The following veneer systems have been successfully tested with PEEK Nature:

» artConcept® PLUS (Merz Dental)

When using other veneering systems, please observe the respective manufacturer's instructions.

Fixation in the mouth

« The conditioned construction can be temporarily fixed with eugenol-free fixing material.

« The conditioned construction can be permanently fixed with adhesive fixing material, e.g.
composite cements

The following materials have been successfully tested with PEEK Nature:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Storage
Protect from sunlight.

Notes
Record the LOT number with every process that requires identification of the material.

Warnings

Processing PEEK Nature may generate dust that can irritate the eyes, skin and airways.
Therefore, always ensure that the extraction system on your milling machine and at the
workplace is working properly for individual post-processing and that you are using personal
protective equipment.

For intraoral applications, small constructions must be secured against aspiration and swallo-
wing (especially during insertion and removal).

For detailed information please see the applicable Material Safety Data Sheet, available upon
request or as download from www.merz-dental.de.

Disposal
Residues from processing PEEK Nature have to be disposed of as residual waste.

The product properties are based on compliance with these instructions for use.

* The company names and names of third-party products are trademarks or registered trade-
marks of the respective manufacturer. The use of these names without reference to a (registered
and / or protected) trademark or band mark etc. is not to be regarded as violation of the protec-
tive rights of these names and not as damage towards those companies, which possess these
rights.

The physical data may fluctuate in a range of +5% around the mean values specified.

Date of information 2022-05
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Disques de fraisage en polyétheréthercétone non chargé DENTAL

@ Notice d'utilisation, a lire attentivement ! \-/

Destination
PEEK Nature est congu pour le rétablissement provisoire ou permanent de la fonction
de mastication par le remplacement de la substance dentaire perdue avec les éléments
suivants :
« Couronnes unitaires / armatures de couronnes (coiffes)
« Bridges / armatures de bridges
« Connexions transversales
« Etriers sublinguaux
« Bases de prothese
« Eléments de maintien
- Couronnes télescopiques
- Glissieres
- Crochets de maintien
- Constructions sur barre

Indication
Edentement total ou partiel

Contre-indication
Hypersensibilité a I'un des composants

Composition
100 % polyétheréthercétone (PEEK)

Classification selon MDD 93/42/CEE ainsi que MDR (EU) 2017/745
Dispositif médical de classe lla pour le contact prolongé avec la muqueuse intacte ou le contact
provisoire avec la muqueuse endommagée.

Groupes cibles de patients
Tous les sexes et tranches d'age

Utilisateurs prévus
Professionnel de santé dentaire



Caractéristiques physiques

Résistance a la flexion selon EN ISO 20795-1 164 MPa
Module d'élasticité/module de flexion selon EN ISO 20795-1 4.100 MPa
Résistance a la flexion selon EN ISO 10477 182 MPa
Résilience Charpy 1eA selon EN ISO 179 4,2 kJ/m?
Résistance au choc Charpy 1eU selon EN ISO 179 > 500 kd/m?
aucune défaillance de matériel

Dureté Vickers selon EN ISO 6507-1 23 HV 0,2
Dureté de pénétration a la bille EN ISO 2039-1 230 MPa

au bout de 10 s, charge de 961 N

Travail de rupture totale EN ISO 20795-1 Le controle 14.500 J/m?
de norme pour les résines HI requiert au minimum 900 J/m?

Ténacité a la rupture selon EN ISO 20795-1 Le contréle 7,00 MPa x y/m
de norme pour les résines Hl requiert au minimum 1,9 MPa x Vi

Coefficient de dilatation thermique linéaire 4,5x10° /K
Absorption d’eau selon ISO 62 0,4 %

Indications pour l'utilisateur

Construction

« L'épaisseur de paroi minimale ne doit pas étre inférieure a 0,7 mm pour les couronnes et les
bridges.

Un maximum de deux éléments intermédiaires peut étre envisagé entre les piliers.

Pour garantir une stabilit¢ maximale, la section des connexions doit é&tre maximisée dans la
mesure du possible.

Dans la zone postérieure avec deux éléments intermédiaires, un renfort lingual ou palatin
supplémentaire est recommandé.

Section de connexion

Dents antérieures 1 élément intermédiaire min. 7 mm?
Dents antérieures 2 éléments intermédiaires | min. 10 mm?
Dents postérieures | 1 élément intermédiaire min. 10 mm?
Dents postérieures | 2 éléments intermédiaires | min. 12 mm?

Traitement FAO

Pour l'usinage a sec sur la fraiseuse, il faut prévoir I'aspiration ou I'évacuation des copeaux
de fraisage.

Pour l'usinage humide, il convient de vérifier que les liquides de refroidissement utilisés
(additifs) sont totalement évacués de la surface de la piece usinée.

En régle générale, PEEK Nature peut étre usiné avec les solutions de fraisage classiques
proposées pour les thermoplastiques et le PMMA. Pour toute question, veuillez vous
adresser au fabricant de votre fraiseuse et/ou a votre fournisseur de logiciel.

En régle générale, PEEK Nature peut étre usiné avec les fraises tranchantes classiques
proposées pour les thermoplastiques et le PMMA.

Pour toute question, veuillez vous adresser au fabricant de votre fraise.



Il est important, en particulier pour les éléments d'ajustement précis (exemple : aussi bien
entre parties primaires et secondaires que pour les matrices) d'utiliser des fraises tranchantes
de préférence neuves. Il est recommandé d'utiliser des outils a un seul tranchant et de les
remplacer au plus tard au bout de 3 a 4 unités pour la réalisation d'ajustements de précision
élevée.

PEEK Nature présente une température de ramollissement tres élevée, soit ~ 340 °C / 644 °F,
par rapport a d'autres thermoplastiques. Il convient cependant de vérifier que la chaleur trans
mise au matériau pendant I'usinage n'est pas excessive, par exemple en cas de vitesse de
rotation et/ou d'avance trop élevées.

Une surchauffe intense ponctuelle peut entrainer la décoloration du matériau ou la détériora-
tion locale de la structure. Sur les pieces a paroi trés mince en particulier (exemple : coiffe a
friction avec 0,4 mm - 0,5 mm), une Iégeére altération de la forme est possible dans certaines
conditions.

Pour les éléments d'ajustement, comme par exemple les cavaliers de barre ou les télescopes
secondaires, il est important de réaliser la finition avec un réglage trés faible (exemple :

0,05 mm) pour obtenir des surfaces lisses autant que possible.

Pour les piéces a bords minces, qui pourraient échapper a la pression de fraisage, il est
recommandé dans la premiére étape de réaliser la finition sur le c6té d'ajustement ol aucune
retouche n'est possible (exemple : face intérieure de crochets, surface intérieure de coiffes a
friction). Les parties extérieures sont travaillées dans la seconde étape.

Finition manuelle

« Pour ménager le matériau, utilisez toujours des outils de fraisage affités.

Travailler avec une faible pression d'appui et une vitesse intermédiaire de rotation

(10 000 - 20 000 tr/min).

Il est primordial d'éviter toute détérioration préalable du matériau, par exemple avec des
disques a trongonner pour retoucher les bords des selles ou les connexions interdentaires et
parties similaires. En effet, les microfissures et micro-entailles résultantes entraineraient une
réduction significative de la ténacité a la rupture et de la résistance au choc du matériau.
L'usinage fin est réalisé avec des fraises classiques en carbure et a denture croisée.

Pour les piéces minces telles que les coiffes de friction, il convient d'éviter autant que possible
une évaporation ou de faire preuve de grande prudence.

Effectuez le prépolissage sous une faible force de pression avec meule en caoutchouc
diamantée ou renforcée au corindon ainsi que le polissage brillant avec des pates a polir
courantes.

Traitement de surface avant collage / revétement / scellement

« Remarque : PEEK Nature est un matériau haute densité, trés résistant aux facteurs chimiques.
La surface est trés dense et lisse, la structure compacte et il n'y a aucun groupe chimique
réactif superficiel. Une liaison chimique avec d'autres polymeéres est ainsi rendue difficile.

Un traitement optimal des surfaces et I'utilisation d'un systeme adhésif avant le collage/
revétement/scellement est pour cette raison indispensable.

Un sablage uniforme de la surface dépourvue de graisse est réalisé avec un oxyde d'alu-
minium de 110 ym et une pression de 2 a 2,5 bar.

Rocatec™ -Pre (3M ESPE)* est un exemple de produit de sablage qui a fait la preuve de son
efficacité.

Pour le traitement de la surface rugueuse, les matériaux suivants ont fait leur preuve :
» Rocatec™ Plus avec ESPE™ Sil et Visio™ Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



Revétement d’armatures en PEEK

+ PEEK Nature est individualisable avec les matériaux courants de revétement et composites.
Apres le conditionnement, il peut étre recouvert avec le systéme artConcept® en lien avec les
facettes artVeneer®/ artVeneer® life.

Les systemes de revétement suivants ont été testés avec succés avec PEEK Nature :
» artConcept® (Merz Dental)
En cas d'utilisation d'autres systemes de revétement, veuillez suivre les indications du fabricant.

Fixation en bouche

« La construction conditionnée peut étre temporairement fixée avec un matériau de fixation sans
eugénol.

« La construction conditionnée peut étre définitivement fixée avec un adhésif comme par exemple
un ciment composite.

Les matériaux suivants ont été testés avec succés avec PEEK Nature :
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Stockage
Protéger des rayons du soleil.

Remarques
Indiquer le numéro de lot lors de chaque procédure exigeant I'identification du matériau.

Avertissements

+ L'usinage de PEEK Nature peut occasionner la formation de poussiéres pouvant irriter les
yeux et les voies respiratoires. Il convient donc de toujours veiller au fonctionnement irréprocha-
ble du dispositif d’aspiration sur votre fraiseuse et au poste de travail pour les retouches individu
elles. Veiller également a utiliser un équipement de protection individuelle.

+ En cas d'utilisation en bouche (notamment pour la pose et le retrait), il faut s'assurer que les
petites constructions ne puissent étre ni avalées ni aspirées.

Pour des informations détaillées, veuillez consulter la fiche de données de sécurité correspon-
dante - que vous pouvez obtenir sur demande ou télécharger du site www.merz-dental.de.

Elimination
Les déchets du traitement de PEEK Nature doivent étre éliminés avec les déchets résiduels.

Les qualités du produit reposent sur ’observation et le respect de ce notice d'utilisation.

* Les noms de sociétés et de produits étrangers utilisés sont des marques commerciales ou
déposées des fabricants respectifs. L'utilisation de ces noms sans référence a une marque
commerciale ou de produit (déposée et/ou protégée) ou autre n'est pas considérée comme
une violation du droit de propriété de ces désignations ni comme préjudiciable aux sociétés
qui en sont les propriétaires.

Les données physiques peuvent varier sur une plage de +5% par rapport aux valeurs moyennes
indiquées.

Date de derniere mise a jour 2022-05
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Grezzo da fresare di polietereterchetone non riempito DENTAL

@ Istruzioni per I'uso, leggere attentamente! \-/

Destinazione d’uso

PEEK Nature é indicato per la riabilitazione provvisoria o definitiva della funzione
masticatoria attraverso la sostituzione dei tessuti dentari perduti mediante
« corone singole / strutture per corone (cappette)

ponti / strutture per ponti

connettori trasversali

barre sublinguali

basi di protesi

elementi di ritenzione

- corone telescopiche

- attacchi

- ganci di ritenzione

- strutture a barra

.

Classificazione ai sensi della MDD 93/42/CEE e del MDR (UE) 2017/745
Dispositivo medico di classe lla per il contatto a lungo termine con mucosa integra o il
contatto a breve termine con mucosa lesa.

Gruppi di pazienti destinatari
Pazienti di tutti i generi e di tutte le classe d'eta

Utilizzatori previsti
Personale odontoiatrico specializzato

Indicazioni
Perdita parziale o totale di elementi dentari

Controindicazioni
Ipersensibilita ad uno dei componenti

Composizione
100 % polietereterchetone (PEEK)



Dati fisici

Resistenza a flessione secondo EN SO 20795-1 164 MPa
Modulo elastico / modulo elastico flessionale secondo EN ISO 20795-1 4.100 MPa
Resistenza a flessione secondo EN ISO 10477 182 MPa
Resilienza Charpy con intaglio 1eA secondo EN I1SO 179 4,2 kd/m?
Resilienza Charpy 1eU secondo EN ISO 179 > 500 kJ/m?
senza cedimento del materiale

Durezza Vickers secondo EN ISO 6507-1 23 HV 0.2
Durezza a penetrazione di sfera EN ISO 2039-1 230 MPa
dopo 10 s con carico di 961 N

Lavoro totale di rottura EN 1SO 20795-1 14.500 J/m?

il test della norma per materiali High Impact richiede min. 900 J/m?

Tenacita a frattura secondo EN 1SO 20795-1 7,00 MPa x/m
il test della norma per materiali High Impact richiede min. 1.9 MPa x Vi

Coefficiente di dilatazione termica lineare 4,5 % 10° /K
Assorbimento d’acqua secondo I1SO 62 0.4 %

Avvertenze per I'utilizzatore

Progettazione

+ Lo spessore minimo delle pareti di corone e ponti non deve essere inferiore a 0,7 mm.

+ Non devono essere previsti piu di due elementi intermedi tra due pilastri.

= Per garantire la massima stabilita, si raccomanda di massimizzare per quanto possibile le
sezioni trasversali dei connettori.

< Se nel settore latero-posteriore sono presenti due elementi intermedi, si raccomanda un
rinforzo supplementare linguale o palatale.

Sezione trasversale dei connettori

Settore anteriore

1 elemento intermedio

minimo 7 mm?

Settore anteriore

2 elementi intermedi

minimo 10 mm?

Settore latero-posteriore

1 elemento intermedio

minimo 10 mm?

Settore latero-posteriore

2 elementi intermedi

minimo 12 mm?

Lavorazione CAM

vengano rimossi completamente dalla superficie del pezzo.

materiali termoplastici e PMMA.
Per eventuali domande si prega di rivolgersi al fabbricante della propria fresatrice.

Nella lavorazione a secco, assicurarsi che i trucioli vengano aspirati o evacuati nella fresatrice.
Nella lavorazione a umido, I'operatore deve accertarsi che i liquidi refrigeranti utilizzati (additivi)

PEEK Nature pud essere lavorato di norma con le strategie di fresaggio disponibili per

PEEK Nature pud essere lavorato di norma con le comuni frese taglienti disponibili per

materiali termoplastici e PMMA. Per eventuali domande rivolgersi al fabbricante della propria
fresatrice e/o al fornitore del proprio software.



Soprattutto nel caso di parti ritentive di precisione (ad esempio sia tra componenti primarie e
secondarie che nelle matrici), € importante che la lavorazione venga eseguita con frese
affilate, o meglio nuove. Si consiglia di usare utensili monotagliente e, per la realizzazione di
parti di alta precisione, di sostituirli dopo la lavorazione di massimo 3 o 4 unita.

PEEK Nature presenta una temperatura di rammollimento di ~340 °C / 644 °F , molto elevata
rispetto ad altri materiali termoplastici. E comunque opportuno verificare che durante il
processo di fresaggio non si verifichi un eccessivo apporto di calore al materiale, ad esempio a
causa di un numero di giri troppo elevato e/o di un avanzamento troppo veloce.

Forti surriscaldamenti localizzati possono causare alterazioni di colore o danneggiare local-
mente la struttura del materiale. In particolare nel caso di componenti con pareti molto sottili
(ad esempio cappette frizionanti di spessore 0,4 mm - 0,5 mm), potrebbero verificarsi in taluni
casi delle lievi deformazioni.

Nelle parti ritentive, ad esempio nei cavalieri o nei telescopi secondari, &€ importante lavorare
con un accostamento molto ridotto (ad esempio 0,05 mm) nell'ultimo processo di finitura, per
ottenere superfici quanto piu possibile lisce.

Nelle parti a finire sottili, che potrebbero non sopportare la pressione della fresa, si consiglia
di eseguire gia nella prima fase la finitura della superficie ritentiva, in modo da non dovere piu
lavorarla successivamente (ad esempio le parti interne dei ganci, la superficie interna delle
cappette frizionanti), quindi lavorare le parti esterne nella seconda fase.

.

Rifinitura manuale

Per una corretta lavorazione del materiale utilizzare utensili affilati.

Lavorare esercitando una pressione ridotta e a velocita media (10.000-20.000 giri/min).
Evitare assolutamente di danneggiare il materiale, ad esempio con il disco separatore durante
la rifinitura dei margini finali della sella, o dei connettori interdentali o simili, perché eventuali
microcricche o microintagli riducono in modo significativo la tenacita a frattura e la resilienza.
La rifinitura fine si esegue con le comuni frese in tungsteno a taglio incrociato.

Nel caso di elementi sottili, come ad esempio le cappette frizionanti, & consigliabile evitare se
possibile di vaporizzare, oppure di usare la massima cautela.

Effettuare la prelucidatura con gommini diamantati o rinforzati al corindone, esercitando una
pressione molto ridotta, e la lucidatura a specchio con le comuni paste per lucidatura.

Condizionamento della superficie prima di incollaggio/ rivestimento estetico/ cementazione
Nota: PEEK Nature & un materiale ad alta densita, estremamente resistente agli agenti
chimici. La superficie & molto compatta e liscia, anche la struttura del materiale & compatta e
sulla superficie non sono presenti gruppi chimicamente reattivi. Queste caratteristiche rendono
piu difficile 'adesione chimica con altri polimeri. Pertanto sono necessari il condizionamento
delle superfici e I'utilizzo di un sistema adesivo (bonding) prima di incollaggio / rivestimento
estetico / cementazione.

Come prima fase sabbiare uniformemente la superficie, esente da oli o grassi, con ossido di
alluminio di granulometria 110 ym ad una pressione da 2 a 2,5 bar.

E risultata efficace ad esempio la polvere RocatecTM -Pre (3M ESPE)*.

Per il condizionamento delle superfici cosi irruvidite, sono risultati particolarmente indicati i
seguenti materiali:

* Rocatec™ Plus con ESPE™ Sil e Visio™ Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



Rivestimento estetico delle strutture in PEEK

PEEK Nature pud essere personalizzato con i materiali per rivestimento estetico e i compositi

comunemente in commercio e pud essere rivestito, dopo il condizionamento, con il sistema

artConcept® PLUS in combinazione con le faccette artVeneer®/ artVeneer® life.

« | seguenti sistemi di rivestimento estetico sono stati testati con successo con PEEK Nature:
» artConcept® PLUS (Merz Dental)

Se si utilizzano altri sistemi di rivestimento estetico seguire le indicazioni del fabbricante dei

prodotti.

Cementazione nel cavo orale

« La struttura condizionata puo essere cementata provvisoriamente con cementi privi di
eugenolo quali.

« La struttura condizionata puo essere cementata definitivamente con cementi adesivi quali ad
esempio i cementi compositi.

| seguenti materiali sono stati testati con successo con PEEK Nature:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Conservazione
Tenere al riparo dalla luce solare.

Note
Indicare il numero del lotto (LOT) in ogni procedura che richieda I'identificazione del materiale.

Avvertenze

» Nella lavorazione di PEEK Nature possono essere prodotte polveri che potrebbero provocare
irritazione meccanica degli occhi e delle vie respiratorie. Verificare sempre il perfetto
funzionamento dell’aspirazione della propria fresatrice e sulla postazione di lavoro utilizzata per
la rifinitura individuale. Controllare anche i propri dispositivi di protezione individuali.

» Nellimpiego intraorale (in particolare durante I'inserimento e la rimozione) &€ necessario assicu-
rare le strutture di piccole dimensioni in modo che non possano essere ingerite o aspirate.

Per informazioni dettagliate consultare la corrispondente scheda dati di sicurezza, ottenibile su
richiesta e scaricabile dal sito www.merz-dental.de.

Smaltimento
Smaltire i residui della lavorazione di PEEK Nature nei rifiuti non riciclabili.

Le proprieta dei prodotti indicate presuppongono il rispetto e I'osservanza di queste
istruzioni per l'uso

* Le ragioni sociali e le denominazioni di prodotti di terzi citate sono marchi commerciali o marchi
registrati dei rispettivi fabbricanti. La citazione di tali denominazioni senza rimando ad un marchio
o simili (registrati e/o protetti) non va considerata come violazione dei diritti di tutela di tali denomi-
nazioni, né come danno alle ditte titolari di tali diritti.

| dati fisici possono variare in un intervallo di +5% dei valori medi indicati.

Ultimo aggiornamento 2022-05
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Discos para fresado de polieteretercetona sin rellenar DENTAL

Instrucciones de uso, léalas detenidamente! \-/

Finalidad

PEEK Nature es adecuado para la reconstruccion temporal o permanente de la funcion
masticatoria mediante la sustituciéon de la sustancia dental perdida con
coronas individuales/estructuras de coronas (fundas)
puentes/estructuras de puentes

conectores transversales

abrazaderas sublinguales

bases protésicas

elementos retentivos

- coronas telescopicas

- ataches

- pinzas de retencién

- estructuras de barras

Clasificacion segun 93/42/CEE y MDR (UU) 2017/745
Producto sanitario de clase lla para el contacto a largo plazo con mucosas intactas o el
contacto provisional con mucosas danadas.

Grupo objetivo de pacientes
Todos los sexos y todos los grupos de edad

Usuario previsto
Personal dental especializado

Indicacion
Edentulismo total o parcial

Contraindicaciones
Hipersensibilidad a los componentes

Composicion
100 % polieteretercetona (PEEK)



Datos fisicos

Resistencia a la flexion segin EN ISO 20795-1 164 MPa
Maodulo electronico/médulo de flexion segun EN I1SO 20795-1 4.100 MPa
Resistencia a la flexiéon segun EN ISO 10477 182 MPa
Fuerza de impacto Charpy con muesca 1eA segin EN ISO 179 4,2 kdJ/m?
Resistencia al impacto de Charpy 1eA segun EN ISO 179 > 500 kJ/m?
sin fallo del material

Dureza de Vickers segun EN ISO 6507-1 23 HV 0,2
Dureza de penetracién con bola EN ISO 2039-1 230 MPa
tras 10 segundos de carga a 961 N

Rotura general EN ISO 20795-1 La comprobacion 14.500 J/m?
La comprobacion normativa para resinas Hl requiere al menos 900 J/m?

Resistencia al desgarro segiin EN ISO 20795-1 7,00 MPa x/m
La comprobacion normativa para resinas HI requiere al menos 1,9 MPa x vin

Coeficiente lineal de dilatacién por calor 4,5 x 105 /K
Absorcion de agua segun 1SO 62 0,4 %

Nota para el usuario

Disefio

« El grosor minimo de pared en coronas y puentes no debe superar los 0,7 mm.
» No pueden planificarse mas de dos piezas intermedias entre dos pilares.
« Para garantizar la maxima estabilidad, los cortes transversales del conector deben separarse

lo maximo posible.

» En la zona de los dientes posteriores, con dos piezas intermedias se recomienda un refuerzo

lingual o palatinal adicional.

Corte transversal del conector

Zona de los dientes anteriores 1 pieza intermedia

min. 7 mm?

Zona de los dientes anteriores 2 piezas intermedias

min. 10 mm?

Zona de los dientes posteriores | 1 pieza intermedia

min. 10 mm?

Zona de los dientes posteriores | 2 piezas intermedias

min. 12 mm?

Procesamiento CAM

fresado se aspiren o se aparten.

Durante el procesamiento en seco en la fresadora debe comprobarse que las virutas de

Durante el procesamiento en mojado, el procesador debe asegurarse de que los liquidos

refrigerantes utilizados (aditivos) se eliminen por completo de la superficie de la pieza de

trabajo.

Por lo general, PEEK Nature se puede procesar con los métodos de fresado convencio

nales disponibles para termoplastos y PMMA. Si tiene alguna pregunta, dirijase al fabricante

de su fresadora o a su distribuidor de software.

Por lo general PEEK Nature se puede procesar con las fresas afiladas convencionales

disponibles para termoplastos y PMMA. Si tiene alguna pregunta, dirijase al fabricante de su

fresadora



Es importante, en especial en el caso de las piezas de adaptacion precisas (p. €j., tanto piezas
primarias y secundarias como en matrices), que se trabaje con fresas afiladas y preferible-
mente nuevas. Se recomienda el uso de herramientas de un solo filo y cambiarlas tras al
menos 3 o0 4 unidades cuando se elaboren adaptaciones de alta precision.

PEEK Nature presenta una temperatura de ablandamiento de ~340 °C / 644 °F, muy elevada
en comparacién con otros termoplasticos. No obstante, durante el fresado la entrada de calor
no debe ser muy elevada, p. €j., si las revoluciones y/o el avance son muy altos.

El sobrecalentamiento fuerte puntual puede provocar decoloraciones en el material o causar
darios en la estructura local. En especial en el caso de las piezas de paredes muy finas (p. €j.,
fundas de friccion con 0,4 mm - 0,5 mm) es posible que se produzcan ligeras modificaciones
en la forma.

En las piezas de adaptacién, como en el caso de los caballetes o los telescopios secundarios,
es importante trabajar con una obstruccién muy pequefia (p. ej., 0,05 mm) en el ultimo alisado
para obtener una superficie lo mas plana que sea posible.

En las piezas con terminacion muy fina que pueden eludir la presion de la fresa se recomienda
en primer lugar realizar el acabado en el lado de adaptacion en el que no se va a trabajar mas
(p. €j., parte interior de las pinzas, superficie interior de las fundas de friccion). En segundo
lugar se procesan las partes exteriores.

Elaboracion manual

Para cuidar de los materiales, trabaje con fresadoras afiladas.

Trabaje con poca presion de apriete y una velocidad media (10.000 - 20.000 rpm).

Debe evitarse por todos los medios que el material se darie, por ejemplo, con discos de sepa-
racién durante el postprocesamiento de los méargenes de la silla o los conectores interden-
tales, entre otros, puesto que la resistencia del material al desgarro o a los impactos puede
verse significativamente reducida si se producen grietas o muescas microscopicas.

El procesamiento fino se realiza con fresas de metal duro y dientes cruzados convencionales.
Siempre que sea posible, debe evitarse el vapor de escape o tomar especial precaucion
cuando se trate de piezas finas, por ejemplo, fundas de friccién.

Prepula con bajas presiones de apriete con pulidoras de goma reforzadas con diamante o
corundio y realice el pulido de alto brillo con pastas de pulido convencionales.

Acondicionamiento de supreficies antes de la adhesién/revestimiento/cementacion

Nota: PEEK Nature es un material de alta condensacion con una elevada resistencia a los
efectos quimicos. La superficie es muy estanca y lisa y no contiene grupos quimicos reactivos,
y la estructura es compacta. De esta forma, se dificulta la conexién quimica con otros polime-
ros. Por este motivo, el acondicionamiento de las superficies y la utilizacién de un sistema de
adhesion antes de la adhesion/el revestimiento/la cementacion resulta imprescindible.

La superficie sin grasa se chorrea en primer lugar con dioxido de aluminio 110 pm y una
presion de 2 a 2,5 bar de forma homogénea. Para ello, ha demostrado su eficacia, p. €j., el
producto de chorreo Rocatec™ -Pre (3M ESPE)*.

Para acondicionar la superficie raspada de esta forma, resultan especialmente adecuados los
siguientes materiales:

» Rocatec™ Plus con ESPE™ Sil y Visio™ Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



Revestimiento de estructuras de PEEK

» PEEK Nature se puede individualizar con las resinas de revestimiento y de composite
convencionales y, tras el acondicionamiento con el sistema artConcept® PLUS , puede
revestirse en combinacion con las carillas artVeneer®/ artVeneer® life.

Los siguientes sistemas de revestimiento se han probado con éxito con PEEK Nature:
» artConcept® PLUS (Merz Dental)
Si utiliza otros sistemas de revestimiento, siga las indicaciones del fabricante.

Fijacion en la boca
« El disefio acondicionado puede fijarse temporalmente con materiales de fijacion sin eugenol.

« El disefio acondicionado puede fijarse definitivamente con materiales de fijacion adhesivos,
como cementos de composite.

Los siguientes materiales se han probado con éxito con PEEK Nature:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Almacenamiento
Protéjalo de la luz solar.

Instrucciones
Indique el nimero de lote en todos los procesos que requieran la identificacion del material.

Advertencia

« Durante el procesamiento de PEEK Naturees posible que se generen polvos que pueden
provocar la irritacién mecanica de los ojos y las vias respiratorias. Observe que la aspiracion
de su fresadora y del lugar de trabajo sea correcta para el procesamiento posterior individual,
y lleve siempre su equipo de proteccién personal.

» En el uso intraoral (especialmente en la colocacion y la remocion) los disefios pequefios
deben asegurarse para que no puedan ser ni tragados, ni aspirados.

Encontrara informacion detallada en la hoja de datos de seguridad correspondiente, disponible a
peticion o descargable en la pagina www.merz-dental.de.

Eliminacion
Los restos del mecanizado de PEEK Nature se deben desechar como residuos.

Las caracteristicas del producto se basan en la conservacion y la observacion de estas
instrucciones de uso.

* Las denominaciones de empresas y las denominaciones de productos de terceros utilizados
son marcas o marcas registradas de cada fabricante. Nombrar estas denominaciones sin indicar
que son productos, marcas u otros (registrados y/o protegidos) no constituye una infraccién de
los derechos de proteccion de dichas denominaciones ni puede considerarse un perjuicio a las
empresas que ostentan estos derechos.

Los datos fisicos pueden variar en un intervalo de un +5% sobre los valores medios indicados.

Informacién actualizada 2022-05
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Freesblokje van ongevuld polyetheretherketon DENTAL

(nI) Lees deze gebruiksaanwijzing alstublieft goed door! N—

Gebruiksdoel

PEEK Nature is geschikt voor het tijdelijk of permanent herstellen van de kauwfunctie, door
vervanging van verloren gebitsweefsels door middel van
losse kronen/kroononderstructuren (copings)
bruggen/brugonderstructuren

transversale verbindingselementen

sublinguale beugels

prothesebases

retentie-elementen

- telescoopkronen

- gedeeltelijke protheses

- fixatieklemmen

- staafconstructies

.

Classificatie conform de Richtlijn medische hulpmiddelen (MDD) 93/42/EEG en de
Verordening medische hulpmiddelen (MDR) (EU) 2017/745

Medisch hulpmiddel in klasse Ila voor langdurig contact met intacte slijmvliezen of tijdelijk
contact met slijmvliezen die letsel vertonen.

Patiéntendoelgroepen
Alle geslachten en leeftijdsgroepen

Beoogde gebruikers
Geschoold tandheelkundug personeel

Indicatie
Volledig of gedeeltelijk gebitsverlies

Contra-indicaties
Overgevoeligheid voor een van de bestanddelen

Samenstelling
100 % polyetheretherketon (PEEK)



Fysische gegevens

Buigsterkte conform EN I1SO 20795-1 164 MPa
E-modulus conform EN ISO 20795-1 4.100 MPa
Buigsterkte conform EN ISO 10477 182 MPa
Charpy-kerfslagwaarde 1eA conform EN ISO 179 4,2 kJ/m?
Charpy-slagvastheidswaarde 1eU volgens EN ISO 179 > 500 kd/m?
geen materiaalfalen

Vickershardheid conform EN ISO 6507-1 23 HV 0,2
Kogelindrukhardheid EN ISO 2039-1 230 MPa

na 10 sec. belasting van 961 N

Totale breukenergie EN 1ISO 20795-1 14.500 J/m?
Bij normcontrole voor HI-kunststoffen geldt een vereiste van minimaal 900 J/m?
Scheurbestendigheid conform EN ISO 20795-1 7,00 MPa x4/m
Bij normcontrole voor Hl-kunststoffen geldt een vereiste van minimaal 1,9 MPa x Vi

Lineaire uitzettingscoéfficiént 4,5 x 105 /K
Wateropname volgens ISO 62 0,4 %

Opmerkingen voor gebruikers

Constructie

« Die minimale wanddikte bij kronen en bruggen mag niet lager liggen dan 0,7 mm.
» Tussen twee pijlers mogen niet meer dan twee tussendelen worden gepland.
« Voor maximale stabiliteit moet de diameter van de verbindingselementen zo groot mogelijk

worden gemaakt.

« Bij twee tussendelen ter hoogte van de laterale elementen is een extra linguale of palatinale

versterking aan te bevelen.

Diameter verbindingselementen

front 1 tussendeel min. 7 mm?
front 2 tussendelen min. 10 mm?
lateraal 1 tussendeel min. 10 mm?
lateraal 2 tussendelen min. 12 mm?

Bewerking CAM

« Let er bij droge bewerking in de freesmachine op dat de freesspaanders worden afgezogen of

afgevoerd.

« Let er bij natte bewerking op dat de gebruikte koelvloeistoffen (additieven) helemaal van het

oppervlak van het werkstuk worden verwijderd.

» PEEK Nature kan meestal worden bewerkt met de gebruikelijke freesmethoden voor thermo-
plastische materialen en PMMA. Neem bij vragen contact op met de fabrikant van uw

freesmachine en/of uw softwareleverancier.

» PEEK Nature kan meestal worden bewerkt met de gebruikelijke scherpe frezen voor

thermoplastische materialen en PMMA.

Neem bij vragen contact op met de fabrikant van uw frezen.



Het is belangrijk, zeker in het geval van precieze inpaselementen (bijv. tussen zowel primaire
als secundaire onderdelen als bij matrices), dat er met scherpe, liefst nieuwe frezen wordt
gewerkt. Gebruik bij voorkeur enkelvoudig snijdende instrumenten en vervang deze na
maximaal 3 a 4 eenheden bij het maken van werkstukken waarbij het op een nauwkeurige
pasvorm aankomt.

PEEK Nature heeft, in vergelijking met andere thermoplastische materialen, een zee hoge
verwekingstemperatuur van ~340 °C / 644 °F. Let er desondanks op dat het materiaal tijdens
het frezen niet aan te hoge temperaturen wordt blootgesteld, bijvoorbeeld als gevolg van te
hoge toerentallen of een te grote stuwkracht.

Bij puntsgewijze, sterke oververhitting kan het materiaal gaan verkleuren of kan de structuur
plaatselijk beschadigd raken. Vooral bij elementen met een heel dunne wand (bijv. frictiekapjes
van 0,4 mm - 0,5 mm) kunnen er anders veranderingen van vorm optreden.

Bij inpaselementen, zoals bijvoorbeeld ruiters of secundaire telescopen, is het van belang om
bij de laatste freesbewerking een heel kleine afstelling (bijv. 0,05 mm) te kiezen, voor een zo
glad mogelijk oppervlak.

Bij dun uitlopende onderdelen, die de druk van de frees kunnen ontwijken, is het aan te be-
velen om eerst de kant te bewerken die wordt ingepast en niet meer verder hoeft te worden
afgewerkt (binnenzijde van klemmen, inwendig vlak van frictiekapjes). Bij de tweede stap
worden dan de uitwendige vlakken bewerkt.

Handmatige afwerking

» Werk materiaalvriendelijk, door het gebruik van scherpe freesinstrumenten.

Werk met een geringe druk en een gemiddeld toerental (10.000 - 20.000 omwentelingen/min.).
Voorkom dat het materiaal al vooraf beschadigd raakt door gebruik van slijpschijfies, bijv.
tijdens het afwerken van de randen van een zadel of interdentale verbindingen. Door de vor-
ming van microscheurtjes of - groefjes kan de scheurbestendigheid en slagvastheid van het
materiaal significant afnemen.

De fijne afwerking vindt plaats met de gebruikelijke hardmetalen frezen met kruisvertanding.
Bij dunne constructie-elementen, zoals frictiekapjes, moet afdampen liefst worden voorkomen,
of mag alleen zeer voorzichtig plaatsvinden.

Polijst de werkstukken voor met diamant- en korundversterkte rubberen polijstinstrumenten, bij
een lage druk op het instrument. Polijst op hoogglans met de gebruikelijke polijstpasta’s.

Conditionering van het oppervlak voor hechting/veneerafwerking/cementeren

Opmerking: PEEK Nature is een sterk verdicht materiaal en is daardoor grotendeels

resistent tegen chemische invioeden. Het opperviak is heel dicht van structuur en glad en
bevat geen reactieve chemische verbindingen. Dit bemoeilijkt het aangaan van een chemische
verbinding met andere polymeren. Daarom is conditionering van de oppervlakken voorafgaand
aan het maken van hechtverbindingen/veneerafwerking/cementeren noodzakelijk, evenals het
gebruik van een bondingsysteem.

Straal het vetvrije oppervlak eerst gelijkmatig af met aluminiumoxide 110 pm, bij een druk van
2a25bar

Hier is het afstraalmiddel Rocatec™ -Pre (3M ESPE)* heel geschikt gebleken.

De volgende materialen zijn zeer geschikt gebleken voor het conditioneren van de opgeruwde
oppervlakken:

» Rocatec™ Plus met ESPE™ Sil en Visio™ Bond (3M ESPE)*

« visio.link (bredent)*



Veneerafwerking van onderstructuren van PEEK

» PEEK Nature kan worden geindividualiseerd met de gebruikelijke veneer- en composiet
materialen en kan na het conditioneren van veneers worden voorzien door middel van het
artConcept® PLUS -systeem en de artVeneer®/ artVeneer® life-schildjes.

De volgende veneersystemen zijn in combinatie met PEEK Nature succesvol gebleken:

» artConcept® PLUS (Merz Dental)

Let bij het gebruik van andere veneersystemen op de instructies van de fabrikant.

Bevestiging in de mond

» De geconditioneerde constructie kan tijdelijk worden bevestigd met bevestigingsmaterialen
zonder eugenol.

» De geconditioneerde constructie kan definitief worden bevestigd met adhesieve bevestigings-
materialen, zoals composietcementen.

De volgende materialen zijn met succes getest in combinatie met PEEK Nature:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Bewaren
Beschermen tegen zonlicht.

Opmerkingen
Geef bij iedere procedure waarbij het materiaal dient te worden geidentificeerd het LOT-nr. door.

Waarschuwingen

* Bij de bewerking van PEEK Nature kan stofvorming optreden, die mechanische irritatie van
de ogen en de luchtwegen kan veroorzaken. Let er daarom altijd op dat de afzuiging van uw
freesmachine en op de werkplek waar u het werkstuk individueel afwerkt altijd onberispelijk
werkt en maak gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen.

« Bij intra-oraal gebruik (in het bijzonder bij plaatsing en verwijdering), moeten kleine construc-

ties worden beschermd tegen aspiratie of inslikken.

Raadpleeg voor gedetailleerde informatie het desbetreffende veiligheidsinformatieblad. Dit is op
aanvraag verkrijgbaar en kan worden gedownload via www.merz-dental.de.

Afvoeren
Restanten van de verwerking van PEEK Nature moeten worden afgevoerd als restafval.

Om de producteigenschappen te kunnen waarborgen, moet deze gebruiksaanwijzing worden
doorgelezen en opgevolgd.

* De gebruikte firmanamen en de benamingen van producten van derden zijn handelsmerken of
gedeponeerde handelsmerken van de betreffende fabrikant. Het noemen van deze benamingen
zonder verwijzing naar een (gedeponeerd en/of beschermd) handelsmerk of dito merknaam of
dergelijke, kan niet worden beschouwd als schending van de beschermde rechten op deze bena-
mingen of als het toebrengen van schade aan de firma’s die eigenaar zijn van deze rechten.

De fysische gegevens kunnen met + 5% afwijken van de opgegeven gemiddelde waarden.

Versie 2022-05
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Blacha frezerska wykonana z niewypetnionego polieteroeteroketonu DENTAL

Instrukcja uzycia, dokladnie przeczyta¢! \-/

Przewidziane zastosowanie

PEEK Nature nadaje sie do czasowego lub statego odtworzenia funkcji zucia poprzez
zastgpienie utraconych tkanek zeba przy uzyciu

koron zebow pojedynczych/szkieletow koron (czapeczki)
mostéw/szkieletow mostow

tgcznikéw poprzecznych

plytek podjezykowych

podstaw protez

elementéw mocujacych

- koron teleskopowych

- zasuw

- klamer mocujgcych

- konstrukcji belkowych

Klasyfikacja zgodnie z dyrektywa MDD 93/42/EWG oraz MDR (UE) 2017/745
Wyréb medyczny klasy lla do diugotrwatego kontaktu z nienaruszong btong $luzowg lub do
tymczasowego kontaktu ze zraniong btong $luzowa.

Grupy docelowe pacjentow
Wszystkie ptcie i grupy wiekowe

Przewidziani uzytkownicy
Stomatologiczny personel fachowy

Wskazania do stosowania
Catkowita lub czesciowa utrata zebow

Przeciwwskazania do stosowania
Nadwrazliwo$¢ na jakikolwiek ze sktadnikow



Dane fizyczne

Wytrzymatos$¢ na zginanie wedtug EN I1SO 20795-1 164 MPa
Modut Younga / wspétczynnik sprezystosci wzdtuznej wedtug EN ISO 20795-1 4 100 MPa
Wytrzymatos$¢ na zginanie wedtug EN ISO 10477 182 MPa
Udarnos$¢ z karbem metodg Charpy'ego 1eA wedtug EN ISO 179 4,2 kJ/m?
Udarnos$¢ metodg Charpy'ego 1eU wedtug EN I1ISO 179 > 500 kd/m?
Brak wady materiatowej

Twardo$¢ Vickersa wedtug EN 1SO 6507-1 23 HV 0,2
Twardo$¢ oznaczana metodg wciskania kulki wedtug EN ISO 2039-1 230 MPa

po 10 sekundach obcigzenia przy 961 N

Catkowita praca pekania wedtug EN 1ISO 20795-1 14 500 J/m?
Testy standardowe dla tworzyw sztucznych HI wymagajg min. 900 J/m?

Odporno$é na pekanie wedtug EN 1ISO 20795-1 7,00 MPa x4/m
Testy standardowe dla tworzyw sztucznych HI wymagaja min. 1,9 MPa x Ym

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej liniowej 4,5 % 10-5/K
Absorpcja wody wedtug ISO 62 0,4%

Informacje dla uzytkownika

Konstrukcja

« Minimalna grubos¢ $cian w przypadku koron i mostéw nie powinna by¢ mniejsza niz 0,7 mm.

« Nie wolno planowa¢ wigcej niz dwoch przeset miedzy dwoma filarami.

« W celu zagwarantowania maksymalnej stabilnosci nalezy jak najbardziej zmaksymalizowa¢

przekroje poprzeczne tgcznikow.

« W obszarze zgbéw bocznych w przypadku dwéch przeset zalecane jest dodatkowe wzmocnie-

nie jezykowe lub podniebienne.

Przekroj poprzeczny tacznika

Obszar zebow przednich 1 przesto min. 7 mm?

Obszar zebéw przednich 2 przgsta min. 10 mm?

Obszar zebow bocznych 1 przesto min. 10 mm?

Obszar zebéw bocznych 2 przgsta min. 12 mm?
Opracowanie CAM

nie wiéréw powstajgcych podczas frezowania.

Podczas obrobki na sucho we frezarce nalezy zwraca¢ uwage na odsysanie lub odprowadza-

Podczas obrobki na mokro osoba zajmujgca sig obrobkg musi zapewni¢ catkowite usuniecie

stosowanych ptynéw chtodzacych (substancji dodatkowych) z powierzchni obrabianego

przedmiotu.

PEEK Nature mozna obrabia¢ za pomoca powszechnie stosowanych metod frezowania, ktore

sg dostgpne dla tworzyw termoplastycznych i PMMA. W razie pytan nalezy zwrdéci¢ sie do

producenta frezarki i/lub dostawcy oprogramowania.

PEEK Nature mozna obrabia¢ za pomocg powszechnie stosowanych ostrych frezéw, ktére

sgdostepne dla tworzyw termoplastycznych i PMMA. W razie pytan nalezy zwréci¢ sie do

producenta frezéw.



Wazne jest, zwtaszcza w przypadku precyzyjnych elementéw pasowan (np. zaréwno miedzy
czesciami pierwotnymi a wtornymi, jak rowniez w przypadku matryc), aby pracowac ostrymi,
najlepiej nowymi frezami. Zalecane jest stosowanie narzedzi jednokrawedziowych oraz w
przypadku wykonywania bardzo precyzyjnych elementéw pasowan ich wymiana najpdzniej
po 3 - 4 jednostkach.

PEEK Nature charakteryzuje sie¢ w poréwnaniu z innymi tworzywami termoplastycznymi bardzo
wysokg temperaturg migknienia, wynoszaca ~340 °C / 644 °F. Nalezy mimo to zwraca¢ uwage,
aby w czasie procedury frezowania nie dochodzito do nadmiernego przenikania ciepta do
materiatu, np. wskutek zbyt wysokiej predkosci obrotowej i/lub zbyt duzego posuwu.

Punktowe, silne przegrzania moga prowadzi¢ do przebarwienia materiatu lub do lokalnych
uszkodzen struktury. Zwtaszcza w przypadku bardzo cienkosciennych czesci (np. nasadki
frykcyjne 0,4 mm 0,5 mm) moga wystgpi¢ nieznaczne zmiany ksztattu.

W przypadku elementéw pasowan, takich jak np. tgczniki belek lub teleskopy wtérne, wazne
jest, aby podczas ostatniego etapu wykanczania pracowac¢ z bardzo matym dosuwem (np.
0,05 mm), aby uzyska¢ mozliwie gtadkie powierzchnie.

W przypadku cienko konczgcych sie, stozkowych czesci, ktére mogtyby unika¢ nacisku frezu,
zalecane jest w pierwszym etapie przeprowadzenie wykanczania elementéw pasowan, ktérych
nie nalezy juz pézniej obrabiac¢ (np. strony wewnetrzne klamer, powierzchnia wewnetrzna
nasadek frykcyjnych). W drugim etapie nalezy obrabia¢ strony zewnetrzne.

Wykonczenie reczne

W celu delikatnej obrébki materiatu nalezy uzywac ostrych frezarek.

Nalezy pracowac z nieznacznym naciskiem i $rednig predkoscig obrotowa (10000-20000
obrotéw/minute).

Nalezy bezwzglednie unika¢ poczgtkowego uszkodzenia materiatu, np. tarczami tngcymi w
ramach wykanczania krawedzi siodta lub tgcznikéw migdzyzebowych itp., poniewaz prowadzi
to do znacznego zmniejszenia odpornosci na pekanie i udarnosci materiatu wskutek
mikropeknieé/-nacie¢.

Wykanczanie precyzyjne nalezy wykonywaé¢ za pomoca naprzemianskos$nych frezéw HM.

W przypadku cienkich czesci konstrukgiji, takich jak np. nasadki frykcyjne, nalezy podczas
odparowywania unika¢ punktowego przegrzania.

Wstepne polerowanie nalezy przeprowadzac z niskimi sitami dociskajgcymi za pomocg gumek
polerskich wzmocnionych diamentem lub korundem, a polerowanie na wysoki potysk nalezy
przeprowadza¢ powszechnie uzywanymi pastami polerskimi.

Kondycjonowanie powierzchni przed wigzaniem/licowaniem/cementowaniem

Wskazoéwka: PEEK Nature jest bardzo skondensowanym materiatem, wykazujgcym w duzej
mierze odporno$¢ na wptyw czynnikéw chemicznych. Powierzchnia jest bardzo szczelna i
gtadka, struktura kompaktowa, a na powierzchni nie znajdujg sie zadne reaktywne grupy
chemiczne. Dzigki temu utrudnione jest tworzenie sig¢ zwigzkéw chemicznych z innymi polime-
rami. Kondycjonowanie powierzchni i stosowanie systemu wigzgcego przed wigzaniem/
licowaniem/cementowaniem jest z tego powodu konieczne.

Bezttuszczowg powierzchnie nalezy najpierw rownomiernie wypiaskowac tlenkiem glinu

110 um przy cisnieniu 2 2,5 bar. Dobrze nadaje sie do tego celu np. $rodek
RocatecTM - Pre (3M ESPE)*.

Do kondycjonowania schropowaconej w ten sposéb powierzchni przetestowano z powodzeniem
nastepujace materiaty:

RocatecTM Plus z ESPETM Sil i VisioTM Bond (3M ESPE)*
visio.link (bredent)*



Licowanie szkieletow konstrukcji PEEK

» PEEK Nature mozna indywidualizowa¢ przy uzyciu powszechnie stosowanych materiatéw
licujgcych i kompozytowych oraz po kondycjonowaniu mozna go licowa¢ z systemem
artConcept® PLUS w potgczeniu z licdwkami artVeneer®/ artVeneer® life.

+ Nastepujgce systemy do licowania przetestowano z powodzeniem w potgczeniu z PEEK Nature:
» artConcept® PLUS (Merz Dental)

W przypadku stosowania innych systeméw do licowania nalezy przestrzega¢ instrukcji podanych
przez danego producenta.

Mocowanie w jamie ustnej

» Konstrukcje po kondycjonowaniu mozna tymczasowo umocowac za pomocg niezawierajgcych
eugenolu materiatéw mocujgcych.

« Konstrukcje po kondycjonowaniu mozna ostatecznie umocowac za pomocg adhezyjnych
materiatdbw mocujgcych, takich jak np. cementy kompozytowe.

Nastepujgce materiaty przetestowano z powodzeniem w potgczeniu z PEEK Nature:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Przechowywanie
Chroni¢ przed nastonecznieniem.

Wskazowki
Numer serii (LOT) podawac przy kazdym procesie wymagajacym identyfikacji materiatu.

Ostrzezenie

Podczas opracowania PEEK Nature mogg powstawac pyty, ktére moga powodowaé¢ mechaniczne
podraznienie oczu i drég oddechowych. Z tego powodu nalezy zawsze zwraca¢ uwage na
nienaganne dziatanie odsysania przy frezarce i w miejscu pracy podczas indywidualnej obrébki
koncowej oraz na $rodki ochrony indywidualnej.

Podczas zastosowania w jamie ustnej (zwtaszcza podczas wktadania i wyjmowania) nalezy
zabezpieczy¢ mate konstrukcje przed potknieciem i aspiracja, np. poprzez zastosowanie kofer-
damu.

Bardziej szczegotowe informacje mozna znalez¢ w karcie charakterystyki danej substancii,
dostepnej na zyczenie i do pobrania ze strony www.merz-dental.de.

Usuwanie
Pozostatosci po obrébce PEEK Nature nalezy usuwac jako pozostate odpady.

Wiasciwosci produktu opierajg sie na przestrzeganiu i postepowaniu zgodnie z niniejsza
instrukcja uzycia.

* Uzywane nazwy firm i nazwy produktéw innych firm sg znakami towarowymi lub zastrzezonymi
znakami towarowymi wtasciwych producentéw. Podawania takich nazw bez wskazania
(zastrzezonego i/lub chronionego) znaku towarowego lub firmowego itp. nie nalezy postrzega¢
jako naruszenia praw ochronnych takich nazw ani jako szkody firm posiadajgcych takie prawa.

Dane fizyczne moga wahac sie w zakresie + 5 % podanych wartosci $rednich.

Data sporzgdzenia informacji 2022-05
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PEEK NATURE merz

Frésdmne av tomt gjord av ofylld polyetereterketon DENTAL

@ Bruksanvisning. Las igenom noggrant! \-/

Avsedd anvandning
PEEK Nature ar avsedd for temporar eller permanent rekonstruktion av tuggfunktionen
genom att ersatta forlorad tandsubstans med hjélp av

singelkronor/underkonstruktioner for kronor (hatta)
broar/underkonstruktioner fér broar

transversala férbindelseelement

sublinguala barer

protesbaser

retentionselement

- teleskopkronor

- attachments

- retinerande klamrar

- barkonstruktioner

Klassificering enligt MDD 93/42/EEG och MDR (EU) 2017/745
Medicinteknisk produkt av klass lla fér langvarig kontakt med intakt slemhinna eller tillfallig
kontakt med skadad slemhinna.

Patientmalgrupper
Alla kdn och aldersgrupper

Avsedda anvandare
Tandvardspersonal

Indikation
Fullstandig eller partiell tandforlust

Kontraindikationer
Sensibilitet mot nagot av innehallsdmnena.

Sammansittning
100 % polyetereterketon (PEEK)



Fysikaliska data

Béjhallfasthet enligt EN ISO 20795-1 164 MPa
E-modul/bdjningsmodul enligt EN ISO 20795-1 4.100 MPa
Béjhallfasthet enligt EN ISO 10477 182 MPa
Slagseghet (med skara) enligt Charpy 1eA enligt EN ISO 179 4,2 kd/m?
Slagseghet enligt Charpy 1eU enligt EN ISO 179 > 500 kd/m?
inga materialfel

Vickers hardhet (HV) enligt EN ISO 6507-1 23 HV 0,2
Hardhet kulintrycksmetod EN ISO 2039-1 230 MPa
efter 10 s belastning vid 961 N

Totalt brottarbete EN ISO 20795-1 14.500 J/m?
Normprévning for Hl-plaster kréver minst 900 J/m?

Sprickseghet enligt EN 1ISO 20795-1 7,00 MPa x/m
Normprévning for Hi-plaster kréaver minst 1,9 MPa x vin

Linjar varmeutvidgningskoefficient 4,5 x 105 /K
Vattenupptagning enligt ISO 62 0.4 %

Information till anvdandaren

Konstruktion

+ Minsta vaggtjocklek pa kronor och broar bér inte underskrida 0,7 mm.

+ Planera aldrig in fler &n hogst tva hangande led mellan tva stod.

+ For maximal stabilitet bér férbindelsetvarsnittet vara sa stort som mgjligt.

+ Vi rekommenderar att du gor en extra forstarkning lingualt resp. palatinalt vid tva hangande

led i premolar-/molaromradet.

Forbindelsetvarsnitt

Incisivomradet 1 hangande led minst 7 mm?
Incisivomradet 2 hangande led minst 10 mm?
Premolar-/molaromradet 1 hangande led minst 10 mm?
Premolar-/molaromradet 2 hangande led minst 12 mm?

CAM-bearbetning

« Vid torr bearbetning i frasmaskinen maste frasspanen sugas upp respektive avledas.
« Vid vat bearbetning maste anvandaren sakerstélla att de anvanda kylvatskorna (additiv)

avlagsnas helt fran arbetsstyckets yta.

» PEEK Nature kan normalt anvandas med de sedvanliga frasningsstrategier som finns tillgangliga

for termoplaster och PMMA.

Kontaka tillverkaren av frasmaskinen om du har fragor om detta.

+ PEEK Nature kan normalt anvandas med de sedvanliga vassa frasar som finns tillgang-
liga for termoplaster och PMMA.Vid eventuella fragor, var god kontakta tillverkaren av frasmas-

kinen och/eller leverantéren av programvaran.



Det ar viktigt att anvanda vassa, helst nya, frasinstrument sarskilt vid exakta passningskompo-
nenter (t.ex. mellan primar- och sekundardelar, samt vid matriser). Vi rekommenderar anvand-
ning av verktyg med ett skar och att det vid framstéllning av hégexakta inpassningskomponenter
byts ut efter hdgst 3 till 4 bearbetade enheter.

Till skillnad fran andra termoplaster har PEEK Nature en mycket hog mjukningstemperatur

pa ~340 °C / 644 °F. Trots det ar det viktigt att vara uppmarksam pa att det inte fors in for hog
varme i materialet under frésarbetet t.ex. genom fér hdgt varvtal eller fér hdg skérhastighet.
Punktuell, stark 6verhettning kan missfarga materialet eller leda till lokala skador i materialstruk-
turen. Sarskilt vid mycket tunnvaggiga komponenter (t.ex. friktionshattor med 0,4 mm - 0,5 mm)
kan det annars eventuellt leda till sméarre formférandringar.

Vid passningskomponenter som t.ex. s.k. ryttare pa barkonstruktioner eller sekundardelar till
teleskopkonstruktioner ar det viktigt att vid den sista glattningen arbeta med en mycket liten
anséttning (t.ex. 0,056 mm) for att fa sa glatta ytor som méjligt.

Vid komponenter med tunn utlépande avslutning som skulle kunna glida undan fran frastrycket
rekommenderar vi att du i forsta steget gor finishering pa passningssidan som dérefter inte ska
prepareras mer (t.ex. insidan pa klamrar, innerytor pa friktionshylsor). | det andra steget
bearbetas utsidorna.

Manuell efterbearbetning
+ Anvéand vassa frasverktyg under arbetet for att spara pa materialet

Arbeta med mellanhogt varvtal (10 000 - 20 000 v/min.) och lagt anliggningstryck mot
materialet.

Det ar mycket viktigt att inte skada materialet i forvag genom att t.ex. anvanda separationstris-
sor for att efterbearbeta avslutande kanter pa sadlar eller interdentala forbindelser eller dylikt,
eftersom materialets sprick- och slagtalighet darigenom signifikant reduceras pa grund av
mikrosprickor och mikrojack.

Finbearbetningen utférs med sedvanliga, krysstandade HM-frasar.

Vid tunna konstruktionsdelar som t.ex. friktionshattor, ska angblastring om mojligt undvikas
eller utféras med sarskild stor forsiktighet.

Forpolera med lagt anliggningstryck med diamant- eller korundforstarkt gummipolerare och
hdgglanspolera med sedvanliga polerpastor.

Konditionering av ytan fore limning/fasadpaséttning/cementering

Information: PEEK Nature ar ett hdgkomprimerat material som ar ytterst resistent mot kemisk
paverkan. Ytan ar mycket tat och glatt, strukturen kompakt och det finns inga reaktiva kemiska
grupper pa ytan. Darigenom forsvaras en kemisk bindning till andra polymerer. Konditionering
av ytorna och anvandning av ett bonding-system fére limning/fasadpalaggning/cementering &ar
darfoér nédvandigt.

Den fettfria ytan blastras forst jamnt dver hela ytan med en aluminiumoxid 110 pm och ett tryck
pa 2 till 2,5 bar.

For detta har t.ex. Rocatec™ -Pre (3M ESPE)* visat sig vara lampligt.

Foljande material har visat sig vara sarskilt lampliga vid konditionering av den pa detta satt
uppruggade ytan:

» Rocatec™ Plus med ESPE™ Sil och Visio™ Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



Fasadpasattning pa PEEK-skelett

» PEEK Nature kan individualiseras med de sedvanliga fasad- och kompositmaterialen och kan
efter konditionering med artConcept® PLUS System forses med skalfasaderna artVeneer®/
artVeneer® life.

+ Foljande fasadsystem har framgangsrikt testats tillsammans med PEEK Nature:
» artConcept® PLUS (Merz Dental)

Folj bruksanvisningen fran respektive tillverkare vid anvandning av andra fasadpalaggningssy-
stem.

Fastséattning i munnen

» Den konditionerade konstruktionen kan sattas fast temporart med ett eugenolfritt provisoriskt
cement som.

» Den konditionerade konstruktionen kan sattas fast definitivt med ett adhesivt cement som t.ex.
ett kompositcement.

Foéljande material har framgangsrikt testats tillsammans med PEEK Nature:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Lagring
Skyddas fran direkt solinstralning.

Anvisningar
Ange lothummer vid alla former av hantering som kréver att materialet ska ga att identifiera.

Varnin

» Vid bgarbetning av PEEK Nature kan damm uppsta som kan leda till mekanisk irritation i 6gon
och luftvagar. Se darfor alltid noga till att utsuget pa frasmaskinen och arbetsplatsen vid det
individuella arbetet fungerar felfritt och anvand lampligt personligt skydd.

« Vid intraoralt arbete (sarskilt vid isattning och borttagning) med sma konstruktioner ar det
viktigt att konstruktionerna sakras sa att de inte kan svéljas eller aspireras av patienten.

Mer information finns i respektive sékerhetsdatablad som finns att fa pa forfragan och for
nedladdning pa www.merz-dental.de.

Information om avfallshantering
Rester fran bearbetningen av PEEK Nature ska hanteras som restavfall.

Produktegenskaperna géller endast om denna bruksanvisning beaktas och foljs.

* Foretagsnamn och namn pa produkter fran andra tillverkare som férekommer i detta dokument
ar varumarken eller registrerade varumarken som tillhér respektive tillverkare. Anvandning av
dessa namn utan hanvisning till ett (registrerat och/eller skyddat) varumarke eller liknande ar inte
att betrakta som 6vertradelse av skyddsrattigheterna for dessa namn/varumarken och ar inte
heller avsedda att skada de foéretag som ager dessa réattigheter.

Fysikaliska data kan variera + 5% fran det angivna medelvardena.

Information utgava 2022-05



PEEK NATURE

Fraeseemne af uopfyldt polyetheretherketon

Brugsanvisningen bor laest omhyggeligt!

Tilsigtet brug

/7~ N\

merz
DENTAL
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PEEK Nature er egnet til midlertidig eller permanent restaurering af tyggefunktionen ved at

erstatte den mistede tandsubstans vha. felgende:
« Enkeltkroner / kronekonstruktioner (daekkeramer)
« Broer /brokonstruktioner
« Transversale forbindere
« Sublinguale bgjler
« Protesefundamenter
« Holdeelementer
— Teleskopkroner
- Pasaetninger
- Holdeklemmere
- Stelkonstruktioner

Klassificering iht. MDD 93/42/EQF samt MDR (EU) 2017/745

Medicinsk udstyr i klasse lla til langtidskontakt med intakte slimhinder.

Patientmalgrupper
Alle ken og aldersgrupper

Tilsigtede brugere
Odontologisk, fagligt uddannet personale

Indikation
Komplet eller delvist tandtab

Kontraindikationer
Overfglsomhed over for et af indholdsstofferne

Sammensatning
100 % polyetheretherketon (PEEK)



Fysiske data

Bojestyrke iht. EN ISO 20795-1 164 MPa
E-modul / bgjemodul iht. EN ISO 20795-1 4.100 MPa
Bojestyrke iht. EN ISO 10477 182 MPa
Charpy keervslagstyrke 1eAiht. EN ISO 179 4,2 kJ/m?
Charpy slagstyrke 1eU iht. EN ISO 179 > 500 kJ/m?
intet materialesvigt)

Vickers hardhed iht. EN ISO 6507-1 23 HV 0,2
Kugletrykhardhed EN 1SO 2039-1 230 MPa
efter 10 sek belastning ved 961 N

Samlet brud EN 1SO 20795-1 14.500 J/m?
Provningsstandard for Hl-plast kraever mindst 900 J/m?*

Spraengmodstand i henhold til EN ISO 20795-1 7,00 MPa x y/m
Provningsstandard for Hl-plast kraever mindst 1,9 MPa x Vi

Lineaer varmeudvidelseskoefficent 4,5x10°/K
Vandoptagelse iht. ISO 62 0,4 %

Anvisninger til brugeren

Konstruktion

meget sa muligt.

palatinal forstaerkning.

Forbindelseselementernes tvaersnit

En minimum-vaegtykkelse ved kroner og broer ma ikke underskride 0,7 mm.
Der ma ikke planleegges flere end to mellemled mellem to piller.
For at opna en maksimal stabilitet, skal forbindelseselementernes tvaersnit maksimeres sa

Omkring sideteenderne ved to mellemled anbefales det at indsaette en ekstra lingual eller

Ved forteenderne 1 mellemled som et minimum 7 mm?
Ved forteenderne 2 mellemled som et minimum 10 mm?
Ved sideteenderne 1 mellemled som et minimum 10 mm?
Ved sideteenderne 2 mellemled som et minimum 12 mm?

Bearbejdning CAM

« Ved tor bearbejdning med fraeseren skal der sgrges for, at freesespanerne suges op eller

bortledes.

+ Ved vad bearbejdning skal brugeren sikre, at anvendt keleveeske (additiver) fiernes fuldsteen-
digt fra veerktgjets overflade.

» PEEK Nature kan som regel bearbejdes med gaengs freesestrategi, der normalt anvendes
i forbindelse med termoplast og PMMA. | tilfzelde af spergsmal bedes du henvende dig til
producenten af freesemaskinen og/eller din softwareleverander.

» PEEK Nature kan som regel bearbejdes med geengse skarpe freesemaskiner, der anvendes i
forbindelse med termoplast og PMMA.
| tilfeelde af spgrgsmal bedes De henvende Dem til producenten af freesemaskinen.



Det er vigtigt, iseer ved meget ngjagtige tilpasningsdele (f.eks. bade mellem primeer- og
sekundzerdele, men ogsa ved matricer), at der arbejdes med skarpe, helst nye freesere. Det
anbefales at anvende enkeltskeers-veerktgj og at udskifte dette efter fremstilling af meget
preecise tilpasningsdele, senest efter fremstilling af 3 til 4 enheder.

PEEK Nature har, sammenlignet med andre termoplastmaterialer, med sine ~340 °C / 644 °F
en meget hgj bledgeringstemperatur. Der skal imidlertid sgrges for, at materialet ikke far tilfart
for meget varme under freeseproceduren, f.eks. ved for hgj hastighed og / eller for hgj frem-
feringshastighed.

Punktvis, voldsomme overophedninger kan misfarve materialet eller medfgre lokale fugeskader.
Ved seerligt tyndvaeggede dele (f.eks. sma friktionshaetter med 0,4 mm - 0,5 mm) kan det under
visse omsteaendigheder resultere i mindre form-aendringer.

Ved tilpasningsdele, sadsom barrer eller sekundaerteleskoper er det vigtigt ved sidste tilpasning
at arbejde med et meget lille trin (f.eks. 0,05 mm) for at fa sa glatte overflader som muligt.

Ved meget tynde dele, som eventuelt kan undvige trykket fra freeseren, anbefales det i farste
arbejdstrin at foretage en finish pa tilpasningssiden, hvor der ikke skal efterbearbejdes (f.eks.
pa indersiden ved clipsene, inderfladen af friktionshaetterne). | andet arbejdstrin bearbejdes de
udvendige sider.

Manuel forarbejdning

Anvend skarpe freeseveerktejer for at arbejde materialeskanende.

Arbejd med lavt tryk og moderat hastighed (10.000 - 20.000 o/min.).

En forudgaende beskadigelse af materialet - f.eks. nar der anvendes skilleplader ved efter-
forarbejdning af saddel-tilslutningskanterne, eller nar der anvendes interdentale forbindelse-
selementer - skal ubetinget undgéas, da materialets revne- og slagstyrke reduceres betydeligt,
hvis der er opstaet mikrorevner / mikroriller.

Finbearbejdning udfares med saedvanlig krydsfortandet HM-fraeser.

Ved tynde konstruktionsdele, som f.eks. friktionshaetter, skal afdampning sa vidt muligt undgas,
eller der skal udvises stor forsigtighed.

Udfer den farste polering med lavt tryk med diamant- eller korundbundne gummi-poleringsin
strumenter samt hgjglanspolering med almindelige typer polerpasta.

Overfladebehandling inden fastklaebning / facade-behandling / cementering

Bemeerk: PEEK Nature er et materiale med stor massefylde, der er resistent over forkemiske
pavirkninger. Overfladen er meget teet og glat, strukturen kompakt, og der er ingen

reaktive kemiske grupper pa overfladen. Derfor vanskeliggeres en kemisk forbindelse til andre
polymerer. Derfor er det ngdvendigt med en optimal klargering af overfladerne og anvendelse
af et bonding-system inden fastklaebning / facade-behandling / cementering.

Pa den fedtfrie overflade sprojtes et jeevnt lag aluminiumoxid 110 pm med et tryk pa 2 til

2,5 bar.

Seerligt godt egnet er midlet Rocatec™ -Pre (3M ESPE)*.

Til klargering af den saledes ru overflade er fglgende materialer szerligt egnede:
» Rocatec™ Plus med ESPE™ Sil og Visio™ Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



Facadebehandling til PEEK stelkonstruktioner

PEEK Nature kan individuelt anvendes med de almindelige facade- og kompositmaterialer, og
efter behandlingen med artConcept® PLUS -systemet kan der foretages en facadebehandling
med artVeneer®/ artVeneer® life.

Folgende facadesystemer er med godt resultat blevet afprovet med PEEK Nature:

» artConcept® PLUS (Merz Dental)

Ved anvendelse andre facadesystemer (veneering-systemer) bedes du se oplysningerne fra den
pageeldende porducent.

Fastgerelse i mund

« Den klargjorte konstruktion kan fastgeres midlertidigt med eugenolfrit fastgerelsesmateriale,
som.

« Den klargjorte konstruktion kan fastgeres definitivt med adhaesive fastgerelsesmaterialer,
sasom komposit-cement.

Folgende materialer er blevet testet og godkendt i forbindelse med PEEK Nature:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Anvisninger
LOT-nr. skal anfgres ved hver enkel procedure, der kreever en identificering af materialet.

Advarsler

Ved bearbejdning af PEEK Nature kan der opsta stgvpartikler, som kan medfere meka-

nisk irritation af gjne og luftveje. Sgrg derfor altid for, at freeserens udsugning og udsugnings
systemet pa arbejdspladsen til individuel efterbearbejdning fungerer korrekt. Anvend personligt
beskyttelsesudstyr.

Ved intraoral anvendelse (iseer isaettelse og fiernelse) skal de sma konstruktioner sikres, sa de
ikke kan sluges eller komme i luftvejene.

Detaljerede informationer fremgar af det pageeldende sikkerhedsdatablad — det kan fas pa
forespergsel og kan downloades pa www.merz-dental.de.

Bortskaffelse
Rester fra bearbejdningen af PEEK Nature bortskaffes som restaffald.

Produktegenskaberne er baseret pa, at brugsanvisningen overholdes og falges

* Anvendte firmabenaevnelser og benzevnelse af fremmede produkter er den pageeldende produ-
cents varemeerke eller den pagaeldende producents registrerede varemzerker. Anferelse af disse
benzevnelser uden henvisning til et (registreret og / eller beskyttet) varebetegnelse, varemzerke el.
lign. skal ikke opfattes om overtraedelse af en beskyttet rettighed for disse betegnelser og forvol-
der ingen skade for de firmaer, som ejer disse rettigheder.

Die fysiske data kan svinge omkring de angivne middelveerdier i et omrade fra +/- 5 %.

Dato for eendring af teksten 2022-05
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Fresepulver laget av ufyllet polyetereterketon DENTAL

Les bruksanvisningen oppmerksomt! \-/

Tiltenkt bruk
PEEK Nature er egnet for midlertidig eller permanent gjenoppretting av tyggefunksjonen ved &
erstatte tapt tannsubstans ved hjelp av
« individuelle kroner / kroneskjeletter (kapper)
« broer / broskjeletter
« transversale forbindelser
« sublinguale bayler
* protesebasiser
« holdeelementer
- teleskopkroner
- lgse proteser
- holdeklemmer
— skruekonstruksjoner

Klassifisering iht. MDD 93/42/E@QF samt MDR (EU) 2017/745
Medisinsk utstyr i klasse lla for langvarig kontakt med intakte slimhinner eller forbigaende kontakt
med skadde slimhinner.

Pasientmalgrupper
Alle kjgnn og aldersgrupper

Tiltenkt bruker
Dentalt fagpersonell

Indikasjon
Fullstendig eller delvis tap av tenner

Kontraindikasjon
Overgmfintlighet overfor en av bestanddelene

Sammensetning
100% polyetereterketon (PEEK)



Fysiske data

Boyefasthet iht. EN ISO 2079501 164 MPa
E-modul / bgyemodul iht. EN ISO 2079511 4100 MPa
Boyefasthet iht. EN ISO 10477 182 MPa
Charpy slagfasthet m/skar 1eA iht. EN ISO 179 4,2 kd/m?
Charpy slagfasthet 1eU iht. EN ISO 179 > 500 kJ/m?
Ikke materialsvikt

Vickers hardhet iht. EN 1ISO 6507-1 23 HV 0,2
Kuletrykkshardhet int. EN 1ISO 20391 230 MPa
etter 10 sek belastning ved 961 N

Samlet bruddarbeid iht. EN 1ISO20795" 11 14500 J/m?
Samsvarstest for Hl-kunststoffer krever min. 900 J/m?

Bruddseighet iht. EN ISO 2079571 7,00 MPa x+/m
Samsvarstest for HI-kunststoffer krever min. 1,9 MPa x Ym

Lineeer termisk utvidelseskoeffisient 4,5%x10-5/K
Vannopptak iht. ISO 62 0,4 %

Informasjon til brukeren

Konstruksjon
» Minste veggtykkelse for kroner og broer bgr ikke vaere under 0,7 mm.

+ Det ma ikke planlegges mer enn to mellomledd mellom to stifter.

+ For a sikre maksimal stabilitet ber forbindelsenes tverrsnitt maksimeres sa mye som mulig.

» Ved bruk av to mellomledd i molaromradet, anbefales i tillegg en lingual hhv. palatinal
forsterkning.

Tverrsnitt pa forbindelse

Fortannomrade 1 mellomledd min. 7 mm?

Fortannomrade 2 mellomledd min. 10 mm?
Molaromrade 1 mellomledd min. 10 mm?
Molaromrade 2 mellomledd min. 12 mm?

Bearbeidning CAM

Under tarr bearbeidning i fresemaskinen ma det sgrges for at fresespon suges bort eller ledes
bort.

Under vat bearbeidning ma den som utfgrer bearbeidningen sikre at anvendte kjoleveesker
(additiver) er fullstendig fiernet fra emnets overflate.

PEEK Nature kan som regel bearbeides med vanlige fresestrategier som er tilgjengelige for
termoplast og PMMA. Henvend deg til produksjonen av fresemaskinen og/eller programvare-
produsenten hvis du har spgrsmal.

PEEK Nature kan som regel bearbeides med vanlige skarpe freser som er tilgjengelige for
termoplast og PMMA. Henvend deg til produksjonen av fresene hvis du har spegrsmal.



Det er viktig a arbeide med skarpe, helst nye, freser, szerlig pa presise passdeler (f.eks.
mellom primzer- og sekundzerdeler og pa matriser). Det anbefales & bruke verktoy med én
egg og a skifte ut disse senest etter 3 til 4 enheter under produksjon av hgypresise pasninger.

PEEK Nature har, sammenlignet med annen termoplast, en svaert hay mykningstemperatur
pa ~ 340 °C / 644 °F. Man ma likevel passe pa at det ikke oppstar for stor varmeoverfaring
til materialet under fresingen, f.eks. pa grunn av hgye omdreiningstall og/eller for sterk
fremfaring.

Punktuell, sterk overopphetning kan fere til misfarging av materialet eller til lokale skader pa
mikrostrukturen. Saerlig pa deler med sveert tynne vegger (f.eks. friksjonskapper pa 0,4 mm -
0,5 mm) kan det ellers oppsta lett deformasjon.

Nar det gjelder passdeler som f.eks. stangfester eller sekundaerteleskop, er det viktig a arbeide
med en sveert liten posisjonering (f.eks. 0,05 mm) under den siste glattingen for & oppna sa
glatte overflater som mulig.

Nar det gjelder deler som blir tynne mot endene, og som kan komme til & unnvike fresertrykket,
anbefales det i forste skritt & utfgre finish pa pasningssiden som det ikke skal utferes etterar-
beid pa (f.eks. innsiden av klemmer, innvendige flater pa friksjonskapper). | trinn nummer to
bearbeides de utvendige sidene.

Manuell sliping

Bruk skarpe freseverktay for & arbeide skansomt mot materialet.

Arbeid med lavt press og middels omdreiningshastighet (10 000-20 000 o/min).

Det er tvingende nedvendig & unnga at materialet skades pa forhand, f.eks. med kappeskiver,
i rammen av etterarbeid pa sadelens endekanter eller interdentale forbindelser og liknende,
ettersom det signifikant kan redusere materialets bruddseighet og slagfasthet pa grunn av
mikroriss/-hakk.

Finarbeidet utferes med kryssfortannede HM-freser.

Pa tynne konstruksjonssteder som f.eks. friksjonskapper ma det unngas punktuell overopphet-
ning under fordampning.

Utfer forpolering ved lav presskraft med diamant- eller korundforsterkede gummipolerere og
polering til hayglans med vanlig poleringspasta.

Forbehandling av overflater for klebing / bruk av skallfasetter / sementering

Merknad: PEEK Nature er et ekstremt komprimert materiale som i stor utstrekning forholder
seg resistent overfor kjiemisk pavirkning. Overflaten er sveert tett og glatt, mikrostrukturen er
kompakt, og det finnes ingen reaktive kjemiske grupper pa overflaten. Dermed vanskeliggjeres
en kjemisk forbindelse med andre polymerer. Derfor er forbehandling av overflatene og bruk av
bonding-system nedvendig fer klebing / bruk av skallfasetter / sementering.

Den fettfrie overflaten sandblases farst jevnt med aluminiumoksid 110 um og et trykk pa 2 il
2,5 bar.

Sandblasingsmidlet RocatecTM -Pre (3M ESPE)* har her vist seg a veere godt egnet.

Til forbehandlingen av den pa denne maten oppruede overflaten er falgende materialer vellykket
testet:

Rocatec™ Plus med ESPETM Sil og VisioTM Bond (3M ESPE)*
visio.link (bredent)*



Bruk av skallfasetter pa PEEK-skjelett

+ PEEK Nature kan tilpasses individuelt med vanlige skallfasett- og komposittmaterialer, og
etter forbehandling med artConcept® PLUS System kan produktet brukes i kombinasjon med
skallfasettene artVeneer®/ artVeneer® life.

Folgende fasettsystemer er vellykket testet med PEEK Nature:

» artConcept® PLUS (Merz Dental)

Ved bruk av andre fasettsystemer ma du falge opplysningene fra den aktuelle produsenten.

Feste i munnen

+ Den forbehandlede konstruksjonen kan festes midlertidig med eugenolfri festematerialer.

+ Den forbehandlede konstruksjonen kan festes definitivt med adhesive festematerialer som
f.eks. komposittsement.

Folgende materialer er vellykket testet med PEEK Nature:

» PanaviaTM F 2.0 (Kuraray)*

Oppbevaring
Ma beskyttes mot sollys.

Anvisninger
LOT-nr. skal angis ved enhver prosess som krever en identifikasjon av materialet.

Advarsler

» Under bearbeidningen av PEEK Nature kan det oppsta stev som kan fere til mekanisk irritasjon
av gyne og luftveier. Sgrg derfor alltid for at avsuget pa fresemaskinen og arbeidsplassen
for individuelt etterarbeid fungerer forskriftsmessig, samt at du alltid bruker personlig verneutstyr.

» Ved intraoral bruk (seerlig under innsetting og fjerning) skal sma konstruksjoner sikres mot a bli
svelget eller aspirert, f.eks. med kofferdam.

Detaljert informasjon finner du i det respektive HMS-databladet som fas pa forespersel og kan
lastes ned fra www.merz-dental.de.

Avfallshandtering
Rester fra arbeidet med PEEK Nature skal avfallsbehandles som restavfall.

Produktegenskapene er basert pa at bruksanvisningen overholdes og etterfolges.

* Anvendte firmabetegnelser og betegnelser pa produkter fra andre produsenter er varemerker
eller registrerte varemerker som tilhgrer de respektive produsentene. Angivelse av disse beteg-
nelsene uten & henvise til (registrert og/eller beskyttet) varemerke o.l. kan ikke anses som over-
tredelse av disse betegnelsenes vern eller som skade for de firmaer som eier disse rettighetene.

Fysikalske data kan avvike innenfor et omrade pa + 5 % fra de angitte gjennomsnittsverdiene.

Utgave 2022-05
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Maradék vakolat téltetlen poliéter-éter-ketonbdl DENTAL

@ Hasznalati utasitas, kérjiik, olvassa el figyelmesen! \-/

Rendeltetés
PEEK Nature alkalmas a ragasi mikodés ideiglenes vagy végleges helyredllitdsara az
elvesztett foganyag pétlasaval az alabbiak altal:
- Egyszeres koronak / koronavazak (sapkak)
- Hidak / Hidvazak
- Transzverzalis 6sszekoték
- Szublingvalis kengyelek
- Protézisbazisok
- Tartéelemek
- Teleszkopos koronak
- Toléelemek
- Tartokapcsok
- Stégkonstrukciok

Az orvostechnikai eszk6zokrél szol6 93/42/EGK iranyelv, valamint 2017/745/EU rendelet
szerinti besorolas

Alla. osztalyba tartozé orvostechnikai eszk6z az ép nyalkahartyaval térténé hosszu tava
érintkezésre.

Paciens-célcsoportok
Minden nem és korosztaly

Célfelhasznalok
Fogaszati szakemberek

Javallat
Fog teljes vagy részleges elvesztése

Eellenjavallatai
Valamely alkotorésszel szembeni tulérzékenység

Osszetétel
100 % poliéter-éter-ketonbdl (PEEK)



Fizikai adatok

Az EN ISO 20795011 szerinti hajlitoszilardsag 164 MPa
Az EN ISO 20795111 szerinti ETJmodul / hajlitasi modulus 4100 MPa
Az EN ISO 10477 szerinti hajlitészilardsag 182 MPa
Az EN ISO 179 szerinti Charpy-féle itésallésag 1eA 4,2 kd/m?

Az EN ISO 179 szerinti Charpy-féle (itésallésag 1eU >500 kJ/m?
Nincs anyaghiba

Az EN ISO 6507-1 szerinti Vickers-keménység 23 HV 0,2

Az EN I1SO 203911 szerinti Brinell-keménység 10 masodpercig tarto, 230 MPa

961 N nagysagu terhelés utan

Az EN I1SO 20795111 szerinti teljes térési munka A Hl-mlanyagok 14500 J/m?
szabvanyos vizsgalatahoz min. 900 J/m? szlikséges

Az EN I1SO 20795011 szerinti szakitoszilardsag A HI-mianyagok 7,00 MPa x /m
szabvanyos vizsgalatahoz min. 1,9 MPa x Vm sziikséges

Linedris hétagulasi egyltthaté 4,5x10-5/K
Az ISO 62 szerinti vizfelvétel 0,4%

Informacio a felhasznal6é szamara

Konstrukcio

+ Koronék és hidak esetén a legkisebb falvastagsag nem lehet 0,7 mm-nél kisebb.

« Két pillér k6zé nem tervezhetd két koztes tagnal tobb.

» A maximalis stabilitas biztositasahoz az 6sszekotok keresztmetszetét a lehet6 legnagyobb
mértékben maximalizalni kell.

+ Az oldalso fogak terlletén két koztes tag esetén kiegészitd lingvalis, illetve palatinalis
megerdsités javasolt.

Az 6 kotok keresztmetszet:
Frontfogak teriilete 1 koztes tag min. 7. mm?
Frontfogak terilete 2 koztes tag min. 10 mm?
Oldals6 fogak terillete 1 koztes tag min. 10 mm?
Oldalso fogak teriilete 2 koztes tag min. 12 mm?

CAM megmunkalas

« A marogépben végzett szaraz megmunkalas esetén tgyelni kell arra, hogy a marasi forgacs
elszivasra, illetve elvezetésre keriljon.

Nedves megmunkalas esetén a megmunkalast végzé személynek gondoskodnia kell réla,
hogy a hasznalt hiitékézegek (adalékanyagok) teljesen el legyenek tavolitva a munkadarab
fellletérdl.

A PEEK Nature a hére lagyulé miianyagokhoz és PMMA-hoz felhasznalhat6, hagyomanyos
marasi stratégiakkal munkalhaté meg. Ha kérdése van, kérjlk, forduljon a marégépe gyartéja-
hoz és/vagy a szoftverforgalmazéjahoz.

A PEEK Nature a hére lagyulé miianyagokhoz és PMMA-hoz felhasznalhatd, hagyomanyos
éles mardkkal munkalhaté meg. Ha kérdése van, kérjlk, forduljon a maréja gyartéjahoz.



Kuléndsen a pontos illesztéelemek esetében (pl. elsédleges és masodlagos részek kozott,
valamint matricak esetében) fontos, hogy a megmunkalas éles, és lehetbleg uj mardkkal
torténjen. Javasolt az egyélli szerszamok hasznalata, és ezeket a nagy pontossagu illesztések
eléallitasakor legfeljebb 3—4 egységenként ki kell cseréini.

A PEEK Nature mas hére lagyulé miianyagokkal 0sszehasonlitva ~ 340 °C-os / 644 °F-os,
igen magas lagyulasi hémeérséklettel rendelkezik. Ezért Ggyelni kell ra, hogy a maras soran,
példaul a tul magas sebesség és/vagy a tul nagy elétolas miatt, ne térténjen tul nagy hébevitel
az anyagba.

Az egyes pontokat érintd, erés tulmelegedések kifakithatjak az anyagot, vagy helyi szerkezeti
karosodasokat okozhatnak. Kiilénésen a nagyon vékony falu részek esetében (pl. 0,4-0,5 mm-
es frikciés sapkak) enyhe alakvaltozasok kdvetkezhetnek be.

lllesztéelemek esetében, példaul stégek vagy szekunder teleszképok esetén, fontos, hogy az
utolsé simitasoknal nagyon kicsi eltéréssel (pl. 0,05 mm) dolgozzon, hogy a leheté legsimabb
fellleteket nyerje.

A vékony, kupos részek esetében, amelyek elkeriilhetnék a vagd nyomast, javasolt elsé Iépés-
ben azokon az illesztési oldalakon elvégezni a finirozast, amelyeken utana mar nem kell
dolgozni (pl. a kapcsok belsé oldala, a frikcios sapkak belsé feliilete). A masodik Iépésben a
kiils6 oldalak kerlilnek megmunkalasra.

Kézi kikészités

Az anyagkimélé munkavégzés érdekében hasznaljon éles marészerszamokat.

Kisebb présnyomassal és kdzepes fordulatszammal (10 000-20 000 E/perc) dolgozzon.

Az anyag el6zetes karosodasat, pl. a vagdkorongokét a nyeregszerl zaréperemeken vagy az
interdentalis kapcsolatokon stb. végzett kiigazitasok soran, feltétlentil el kell kerdlni, mivel
ezaltal az anyag torési szivossaga és ltésallosaga a mikrorepedések és mikrobemetszések
miatt jelentdsen csdkkenhet.

A finom megmunkalas keresztfogazasu keményfém frézerekkel torténik.

A vékony szerkezeti részeken, pl. a frikciés sapkakon, az elgézélogtetés soran el kell keriini a
pontszer( tulmelegedéseket.

Az elbpolirozast alacsony préserék mellett gyémant- vagy korundszemcsékkel dusitott gumi-
polirozokkal, a magas fény( polirozast szokvanyos polirpasztakkal végezze.

Feliiletkondicionalas ragasztas / leplezés / cementalas el6tt

» Megjegyzés: a PEEK Nature egy nagy slriiségli anyag, amely nagymértékben ellenall a
kémiai hatasoknak. A fellilet igen témor és sima, a szerkezet kompakt, és a feliileten
nincsenek reaktiv kémiai csoportok. Ez megneheziti a mas polimerekhez valé kémiai kotédést.
Ezért feltétlenil sziikséges a feliletek kondicionalasa és bondrendszer alkalmazasa a
ragasztas / leplezés / cementalas elétt.

A zsirmentes felliletet ezutan 110 pm szemcseméretli aluminium-oxiddal és 2—-2,5 bar
nyomason egyenletesen kell polimerizalni.

Alkalmasnak bizonyult ebben a tekintetben példaul a RocatecTM -Pre (3M ESPE)*
szoroanyag.

Az ilyen modon felérdesitett fellilet kondicionalasahoz sikeresen tesztelték az alabbi anyagokat:
+ Rocatec™ Plus ESPETM Sil-lel és VisioTM Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



A PEEK vazak leplezése

* APEEK Nature a szokasos leplezé- és kompozit anyagokkal individualizalhato, és a kondi-
cionalas utan az artConcept® PLUS rendszert az artVeneer®/ artVeneer® life leplezé héjakkal
egyltt hasznalva leplezhetd.

Az alabbi leplezérendszereket sikeresen tesztelték a PEEK Nature -rel:

» artConcept® PLUS (Merz Dental)

Mas leplezérendszerek hasznalata esetén kérjuk, kovesse a vonatkozé gyartoi utasitasokat.

Rogzités a szajban

» A kondicionalt konstrukcio ideiglenesen eugenolmentes rogzité anyagokkal rogzithetd.

+ A kondicionalt konstrukcié véglegesen adheziv rogzité anyagokkal, pl. kompozit cementekkel
régzithetd.

Az alabbi anyagokat sikeresen tesztelték a PEEK Nature -rel:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Tarolas
A napfénytdl védve

Utmutaté
Az anyag azonositasat igénylé minden folyamatnal meg kell adni a tételszamot.

Figyelmeztetések

» APEEK Nature szerkezetek megmunkalasa soran olyan porok keletkezhetnek, amelyek
mechanikailag izgat6 hatasuak lehetnek a szemre és a légutakra. Emiatt mindig Ggyeljen arra,
hogy a mardgép, illetve az egyedi utélagos megmunkalasra szolgalé munkahely elszivoberen-
dezése hibatlanul miikédjon, valamint hogy személyi védofelszerelése is hibatlan legyen.

« Intraoralis alkalmazas esetén (klildndsen a behelyezéskor és az eltavolitaskor) gondoskodni
kell a kisméret(i szerkezeti elemeknek, pl. a kofferdamnak, a lenyeléssel és a félrenyeléssel
szembeni biztositasarol.

Részletesebb informacioért nézze meg a megfeleld biztonsagi adatlapot, amelyet kérésre
biztositunk, illetve mely letéltheté a www.merz-dental.de webhelyrdl.

Artalmatlanitas
Az PEEK Nature feldolgozasanak hulladékait egyéb hulladékként kell kezelni.

A terméktulajdonsagok ennek a hasznalatra vonatkozoé utasitds a betartasan és
figyelembevételén alapulnak.

* Afelhasznalt vallalatnevek és a harmadik féltél szarmazé termékek nevei az adott gyarték
védjegyei vagy bejegyzett védjegyei. Ezeknek a neveknek az emlitése (regisztralt és/vagy vé-
dett) aru- és markajelzésre vagy hasonldkra vald hivatkozas nélkil nem tekinthet6 az ezekre a
jelzésekre vonatkozo tulajdonjog megsértésének, sem pedig az ezekkel a jogokkal rendelkezd
vallalatokat érinté karokozasnak.

A fizikai adatok a megadott atlagértékek + 5%-os tartomanyaban valtozhatnak.

Az informacio kelte 2022-05
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Ppedapioua TupAoU arrd un yeuiopévn ToAUaIBEPOAIBEPOKETOVN DENTAL

0dnyieg xpnong, d1aBAoTE TTPOCEKTIKG! \-/

ZKOTTO
To PEE‘;K Nature gival KaTdAANAO yia TNV TTPOCWPIVT 1] JOVIUN ATTOKATACTAG TNG HACNTIKAG
AgIToupyiag avTIKaBIoTWwVTag TNV aTTwAEcOEica 08OVTIKA ouaia pe
* Mepovwpéveg oTEQAVES / OKEAETOUG OTEQPAVWV (KOAUTITPEG)
» Tépupeg / okeAeTOUG YEQUPWV
« Eykdpoloug ouvdéopoug
* YToyAwaoola ayKioTpa
» Bdoeig mpooBéoewy
* XTNPIKTIKA OTOIXEIT
— TnAEOKOTTIKEG OTEQPAVEG
- MpooaptripaTta
— KNIt ouykpdtnong
- Kataokeuég papdou

Tagivopnon oUpgwva pe Tnv odnyioa MDD 93/42/EOK kai Tov KAVOVIOHO

MDR (EE) 2017/745

latpotexvoloyikd TTpoidv katnyopiag lla yia pakpoypoévia eragn e GBIkTo BAevvoyovo 1
TIPOCWPIVI ETTAPN PE TPAUPATIOPEVO BAEVVOYOVO.

Opadeg-oTOXOI AOBEVWV
‘OAa Ta @UAG Kal o NAIKIOKEG OPAdEG

Mpoopiloépevol XpRoTeg
EmayyeApatieg odovTiarpo

‘Evdeign
MAAPNG 1 HEPIKA aTTWAEIQ 0OOVTWV

AvTévdeign
Y1repeuaiobnaoia o€ OTToI0dATIOTE ATTO TA CUCTATIKG

Z0vleon
100 % TroAuaiBepoaiBepokeTovn (PEEK)



DUOIKA XOPAKTNPIOTIKA

Avroxn o€ kauyn oUpewva pe EN 1SO 20795-1 164 MPa
Métpo eAaaTik6TNTAG / PETPO KAPYNG oUp@wva pe EN ISO 20795-1 4.100 MPa
AvToxr o€ kdpyn oupewva pe EN ISO 10477 182 MPa
Avroxn o€ kpouon katd Charpy pe eykormr 1eA oUpguwva pe EN I1SO 179 4.2 kJ/m?
Avroxn ot kpouon katd Charpy 1eU oUpgwva pe EN ISO 179 > 500 kJ/m?
Kapia aoToyia Tou uNikoU

ZkAnpotnTa Katd Vickers oupguwva pe EN 1SO 6507-1 23 HV 0.2
TkAnpétnTa dieioduong pe pmihia oUpgwva pe EN ISO 2039-1 230 MPa
peta amd 10 deurt. ékBeon oe 961 N

Zuvolikd épyo Bpauong olpgwva pe EN 1ISO 20795-1 14.500 J/m?
MpotuT SokIpr yia GUVBETIKE UAIKG UwNARG avToxrg oTnv kpoUon amaitei Touhdy. 900 J/m?

Avtoxn og 6paton oUpgwva pe EN ISO 20795-1 7,00 MPa x y/m
TMp61UTM BOKIUT Yiat GUVBETIKG UAIKG UYNAYG QVTOXfG 0TNV KpoUon amaiTei TouAay. 1.9 MPa x vin

ZuvTeAeOTAG BEPUIKAG YPAPHIKAG DIAOTOAAG 1.7 x 105 /K
Atroppognan vepol aUpewva pe 1ISO 62 0.4 %

Ymodei§eig yia Tov xpRoTn

Karaokeun

To eAdXI0TO TIAXOG TOU TOIXWHATOG VIO OTEPAVES KOl YEQUPESG OEV TTPETTEN VA €ival JIKPOTEPO
amd 0,7 mm.

Aev pmropoUv va oxediddovtal TTEPITOOTEPOI aTTO dUO HETODOVTION GUVOETHOI PETALU dUo
agovwv.

Ma 1N dilac@daAion péyioTng oTaBepdTnNTag, Ol SIATOUEG TWV CUVOECHWY Ba TTPETTEN va
peyioTotrolouvTal 600 gival duvaTov.

v Trepioxn Twv otmobiwy Pe 500 HECOBOVTIOUG CUVEECHOUG CUVIGTATAI Hial ETTITTAéOV
YAWOOIKA A UTTEPWIa gvioxuan.

Aiatopn Tou ouvdéopou

Mepioxn Tpoobiwv 1 evdidpeao yepUpwua TOUAdy. 7 mm?
Mepioxn TpooBiwv | 2 evdidueoa yepupwpata | Touhdy. 10 mm?
Mepioxn ommaBiwv 1 evdidueao yepUpwua TouAdy. 10 mm?
Mepioxn ommaoBiwv 2 gvdiGPeoa yepupwpata | TouAdy. 12 mm?

Emegepyacia CAM

Katda tn oTeyvr emegepyaaoia oTn ouokeun GpefapiopaTog, GPOVTIOTE WOTE VA AvVAPPOPUVTAI
Kal va atropakpUvovTal Ta piviopaTa.

Katd tnv uypn emegepyaaia, o XeIPIOTAG TTPETTEI va dlac@aAilel OTi Ta XpNOIPOTIoIoUEVA
WUKTIKG Uypd (TTPOOBETA) aTTopaKPUVOVTAl TEAEIWG aTTd TV ETTIQAVEI TOU AVTIKEIPNEVOU.

To PEEK Nature ptropei va uttoBAnBei o€ eme€epyacia pe TIg ouviBeig pebddoug
ppelopiopatog TTou eival SlaBéaipeg yia BeppotAacTika kal PMMA. Edv €xeTe epwTATEIG,
TIapAKAAOUE ETTIKOIVWVAOTE PE TOV KATAOKEUAOTH TNG OUOKEUAG QPedapionaTog fi/kal Tov
TTpounBeuUTr AoyIoHIKOU 0aG.

To PEEK Nature ptropei va utrtoBANnBei o€ eTTegepyacia pe TIG TUVABEIG KOPTEPEG PPECES TTOU
gival diaBéoipeg yia BeppotrAacTikd kai PMMA.

Edv éxeTe epwTAOEIG, TTAPAKAAOUUE ETTIKOIVWVACTE UE TOV KATAOKEUQOTH TNG GPECOG 0OG.



Eival onpavTiko, 18iwg o€ TENAXIa EQAPUOYNS akpIBEiag (TT.x. TTpwTelovTa Kal SeuTEPEUOVTA
TEPAXIO, KOBWG Kal TEXVNTA TOIXWHATA), VO EPYAJETTE PE KOPTEPEG, KATA TTPOTIUNON KAIVOUPIEG
PPECES. ZUVIOTATAI N XPAOTN EPYAAEiIWV HOVAG AKUAG KOTTAG Kal N AVTIKATACTACT) TOUG PETA OTTO
70 TTOAU 3 €wG 4 HOVABEG KATA TN dnpIoUpYia EQApHOYWY UYNARG akpiBeiag.

Ze oUykpion pe GAAa BeppotrAaoTikd, To PEEK Nature dia6étel, pe ~340 °C / 644 °F, TToAO
uwnAn Beppokpacia atmookAripuvang. QoToo0 ival oNPAVTIKG va Slac@aAieTal 6T, Katd Tn
diapkela Tng diadikaaciag gpelapiopatog, dev elcdyeTal UTTEPBOAIKT) BEPUOTNTA GTO UAIKO, TT.X.
pEow TTOAU uwnAng TaxuTtnTag A/kal TTOAU uwnAig Tpo@odoaiag.

ZnUEIaKn, I0XUPr UTTEPBEPUAVON UTTOPET VO ATTOXPWUATIOE! TO UAIKO 1) VO 03NYAOEI O€ TOTTIKEG
BopIkéEG gnuIEG. EIBIKG o€ TePAXIa HE TTOAU AeTTTd TOIXWHOTA (KAAUTITPEG TPIBAG He 0,4 mm -

0,5 mm), eivar MBaveé va TTPokANBoUV pIKpEG aAAayEg aTo oxrua.

Me Tepdyia epapuoyng akpiBeiag, T.x. JE TTPOCaPTAATA pARSOU 1) deuTEPEUOVTA TNAETKOTTIKA
TePAxIa, €ival GNPAVTIKG, KATA TNV TEAEUTAia epyacia OAOKApwONG va epyAadecTe PE TTOAU
HIKPS BéB0og (T1.X. 0,05 mm), £101 WOTe va eTITEUXBEl N oHaAdTEPN duvarr| ETTIPAVEIQ.

Me AeTTTdé KwVIKG TEPAYIa, Ta oTToia Ba pTTopoUcav va aTro@UyouV TNV Triean epelapiopaTog,
OuVIOTATal VO BIEVEPYEITE TO QIVIPIOUA yia TNV TTAEUPE EQAPHOYAG OTO TTPWTO PBriud, ETO1 WOTE
VO PNV OTTITEITAI €K VEOU ETTEGEPYQTI (TT.X. EOWTEPIKEG TTAEUPEG OUVOETAPWY, KOAUTITPEG
TPIBAG ECWTEPIKAG ETTIPAVEING). ZTO deUTEPO BrKA, UTTORAANOVTAI O€ ETTECEPYQTIT Ol EGWTEPIKEG
TTAEUPEG.

XeipokivnTtn emegepyaocia

Ma TNV TpooTacia Tou UAIKOU, XPNOIHOTIOIEITE KOPTEPA pYOAEia @pelapiouaTog.

Epyaarteite pe xapnAn mieon kai yeoaieg taxutnTeg (10.000 - 20.000 U/min.).

Eival onpavTiké va atmo@euxBei n ek Twv TTPOTEPWY {NUIG TOU UAIKOU, TT.X. HE OIOKOUG KOTTAG
oTa TTAQiOIa TG PETETTECEPYATTIAG TWV OPIOKWY TTEPIOXWV TWV EQITITTIWY 1} TWV HETODOVTIWY
ouVdETEWY K.4., KABWG N avToxr Tou UAIKOU OTn pwypaTWwon Kai aTnV KpoUon YEIWVETAL
ONMAVTIKA JE QUTOV TOV TPOTTO AOYW HIKPOPWYHWYV / EYKOTTWV.

To @IvipioPa TTpayUaTOTIOIEITAI PE TIG CUVABEIG QPECeS BoAPpapiou-kapRIdiou eyKAPTIaG KOTTAG.
Ze AeTrTd SOUIKG OTOIXEIQ, OTTWG TT.X. KAAUTITPEG TPIRAG, Ba TTPETTEl va atmo@elyeTal n eEATHION
600 gival SuvaTdv ) va eioTe TTOAU TTPOCEKTIKOI.

AlgvepynoTe TTPOKATOPKTIKY OTIABWON o€ XaUNAEG SUVAEIG ETTAPRAG HE OTIABWTIKA SiapavTiol )
KAOUTOOUK EVIOYXUMEVOU HE KOPOUVSIo, KaBwg kal oTIABwon UWNnARG OTIATIVOTNTAG PE CUVABEIG
TTaoTEG OTIABWONG.

MpoeTolpaoia TWV EMIPAVEIWY TIPIV ATTO TN OUYKOAANoN / ZuykOAAnon / Zrepéwon
Ymodeign: To PEEK Nature ivail éva uNikd uwnAig TTUKvOTNTAG, TO OTT0IO €ival EIPETIKA
QaVvOEKTIKO O€ XNMIKEG EMOPACEIS. H em@daveia gival TTOAU TTUKVA Kail Agia, n douR cupTTayng Kai
O€eV UTTAPXOUV aVTIOPACTIKEG XNMIKEG OPASES ETTAVW OTNV ETIQAveIa. ‘ETal, n XnNUIKA évwon Je
GAa TToAupEpT) gival SUOKOAGTEPN. H TTPOETOINATIO TWV ETTIPAVEIWY KAl N XPAON CUCTAPATOG
XNMIKAG oUYKOAANONG Tpiv atrd Tn ouykOAAnon / eTrévouon pe Owelg / aTepéwon Ye Kovia gival
WG €K TOUTOU aTTapaitnTn.

H em@adveia xwpig AITTapég ouaieg apxikd appoBoAeiTal ogoidpop@a pe 0&eidio Tou apyiAiou
110 um kai Trieon atmo 2 éwg 2,5 bar.

KataAAnAo yia 1o oKoTro auTo éxel KatadelxBei Tr.x. To péoo aupoBoArig Rocatec™ -Pre

(3M ESPE)*.

Mo TNV TTPOETOIPACIA TWV ETTIPAVEIWV TTOU TPAXUVOVTAI JE AUTOV TOV TPOTTO, Ta akOAouBa UAIKA
£xouv atmodelxBei 1IdlaiTepa Xprioiua:

» Rocatec™ Plus pe ESPE™ Sil kai Visio™ Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



Emévduon Twv IkpiwpdTwy amé PEEK

+ To PEEK Nature e£atolikeUeTal PE Ta GUVAON UAIKG OWewv Kal oUVOETA UAIKG Kal ITTOpET
METG TNV TTpOETOINaTia pe To oUoTnUa artConcept® PLUS va £TevduBei o guvduaouo Je TIg
oyeig artVeneer®/ artVeneer® life.

Ta ak6AouBa cuoThpaTa OWeWV €XOUV SOKIPAOTEl ETITUXWG pE To PEEK Nature:

» artConcept® PLUS (Merz Dental)

‘Otav xpnoiyoTtroieite GAAD GUOTAPOTA OWEWV, TNPEITE TIG AVTIOTOIXEG 0DNYiEG TOU KATAOKEUATTH.

ITepEWON OTO OTOHA

* H mpoeToIpaouévn KATAOKEUT UTTOPET va OTEPEWBET TTPOCWPIVA HE UAIKA OTEPEWONG XWPIG
EUYEVOAN, TT.X..

* H TTpoETOINaTPEVN KATAOKEUN PTTOPET VO OTEPEWOET OPIOTIKG e CUYKOAMNTIKG UAIKG OTEPEWONG,
T.X. Kovieg oUvBEeTNG pNTivng.

Ta ak6houBa UAIKA éxouv SokipaaTei eTTITuxwg pe To PEEK Nature:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

ATtroBrikeuon
MpooTatéyTte ammé Tnv nAIakn akTivoBoAia.

Ytodeigeig
Na avagépete Tov apiBuéd LOT o€ kdBe diadikaaia, n oTroia aTTaITel TNV avayvwpiorn Tou UAIKoU.

Mposidotroinoeig

Katd tnv emeepyaoia Tou PEEK Nature ptropei va dnuioupynBoUv okOVEG TTOU UTTopEi va
TTPOKAAEGOUV TO PNXAVIKO EPEBICUO TWV PATILV KAl TOU AVOTTVEUOTIKOU OUCTANATOG. QG €K
TOUTOU,PPOVTICETE TIAVTa TNV EUPUBUN AgIToUpYia avappdPnaong yia Tn ouokeun gpelapiopaTog
KOl TO XWPO £PYATiag yia aTOMIK METETTESEPYATia KABWS Kal TOV EEOTTAIOUS TTPOCWTTIKAG
TTPOOTACIAG OaG.

Kartd Tnv evdooTopaTikr Xpron (E1I91IKOTEPA KATA TV €l0aywyn Kal TNV agaipean) Siac@aiioTe
TNV atmoQuyn TUXOV KATATTOoNG Kal avappo®nong Yia HIKPEG KATUOKEUEG.

MNa avaAuTIKEG TTANPOPOPIEG avaTPEETE OTA OXETIKA SedOUEVA aoPAAEiag - KATOTTIV QITAPATOG,
Kal diaBéaipa yia Aqyn amé T dielBuvon www.merz-dental.de.

ATéppiyn
Ta uttoAgippaTta a1d TNV Katepyaoia pe To PEEK Nature TrpéTrel va atmoppitrTovTal wg un
QavaKUKAWaIPa atréBAnTa.

011316TNTEG TOU TTPOIOGVTOG BaagifovTal aThV TAPNCN Tou TTapoévTog @UAAoU xpAong.

* ETIWVUIEG ETAIPEIWV KAl OVOPOTIEG TWV TTPOIOVTWY TPITWVY KATOOKEUAOTWY EiVal EUTTOPIKA
OAPATA I KATOXUPWHEVA EUTTOPIKG OTjUATA TWV AVTIOTOIXWV IBIOKTNTWY Toug. H avapopd Twv
OVOHACIWY QUTWY XwPIG VO UTTODEIKVUETAI TO (KOTOTEBEV r/Kal TIPOOTATEUOHEVO) OTjHA TTPOIGVTOG,
EUTTOPIKO OAMA K.A. eV BEWPEITAI WG TTAPARACN TWV OPWV TWV TIVEUPATIKWY SIKAIWHPATWY i WG
SUOENMICTIKN VIO TIG ETAIPEIEG TTOU KATEXOUV TA DIKAIWHOTA QUTA.

To SedOPEVA PUOIKWYV XAPAKTNPIOTIKWY UTTOPET va KupaivovTal o€ pia TTeploxr + 5% yUpw atmoé
TOUG QVOAQEPOPEVOUG HETOUG OPOUG.

Huepopnvia ouvtagng Twv TAnpogopiwv 2022-05
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Doldurulmamisg polietereterketondan yapilmig bos freze DENTAL

(tr) Kullanim kilavuzu, liitfen dikkatle okuyun! N—

Kullanim amaci
PEEK Nature PEEK Nature, agsagidaki yontemlerle dentin kaybini onararak gigneme
fonksiyonunun gegici veya kalici olarak yeniden olusturulmasinda kullanilir:
« Tekli kuronlar / Kuron altyapilari (koping)
« Koprtler /Kopri altyapilari
+ Capraz baglayicilar
+ Sublingual braketler
* Protez kaideleri
* Tutucu elemanlar
- Teleskop kuronlar
- Atasmanlar
- Tutucu kroseler
- Bar konstruksiyonlari

MDD 93/42/EWG ve MDR (AB) 2017/745 uyarinca siniflandirma
Saglam mukoza ile uzun sireli temas veya hasarli mukoza ile gegici temas igin Sinif lla
tibbi cihaz.

Hasta hedef gruplari
TUm cinsiyetler ve yas gruplari

Ongériilen kullanici
Dental uzman personel

Endikasyon
Tam veya kismi dis kaybi

Kontrendikasyonlar
Bilesenlerinden birine karsi asiri duyarlilik olmasi

Bilesimi
100 % polietereterketondan (PEEK)



Fiziksel veriler

EN ISO 20795-1'e gore egilme dayanimi 164 MPa
EN ISO 20795-1'e gore E-modiilii / egilme modiilii 4.100 MPa
EN ISO 10477'ye gore egilme dayanimi 182 MPa
EN ISO 179'a gore 1eA Charpy centikli darbe dayanimi 4,2 kJ/m?
EN ISO 179'a gére 1eU Charpy darbe dayanimi > 500 kJ/m?
materyal kirlmasi olmadan

EN ISO 6507-1'e gore Vickers sertligi 23 HV 0,2
EN ISO 2039-1'e gbre bilya batirma dayanimi 230 MPa
961 N'de 10 s yuke maruz kalmanin ardindan

EN ISO 20795-1'e gore toplam kirma isi 14.500 J/m?
Norm testi Hl-plastikler i¢in en az 900 J/m? talep etmektedir

EN ISO 20795-1'e gore kopma dayanimi 7,00 MPa x /m
Norm testi Hi-plastikler igin en az 1,9 MPa x Vin talep etmektedir

Dogrusal 1si genlesme katsayisi 4,5 x 105 /K
ISO 62'ye gore su absorpsiyonu 0,4 %

Uygulayici igin notlar

Yapim
» Kuron ve koprilerde asgari duvar kalinligi 0,7 mm'nin altina dismemelidir.
+ iki dayanagin arasinda ikiden fazla ara liye planlanmamalidir.

« En yliksek stabiliteyi saglamak igin baglayicilarin kesitleri miimkiin oldugu élglide maksimize
edilmelidir.

* Yan dis bdlgesinde iki ara lyeli konstriiksiyonlarda ek olarak lingual veya palatinal giiglendirme
yapilmasi énerilir.

Baglayici kesitleri

On dis bélgesi 1 ara Uye enaz 7 mm?
On dig bélgesi 2 ara lye en az 10 mm?
Yan dis bolgesi 1 ara lye en az 10 mm?
Yan dis bolgesi 2 ara lye enaz 12 mm?

CAM destekli igleme

» Frezeleme makinesiyle kuru ¢alisildiginda talasin aspire edilmesine veya uzaklastiriimasina
dikkat edilmelidir.

« Islak calismalarda uygulayicinin kullanilan sogutucu sivinin (aditiflerin) is pargasinin yiizeyinden
tamamen temizlendigini garanti etmesi gerekir.

» PEEK Nature genel olarak termoplastikler ve PMMA'da kullanilan yaygin ferezeleme stratejileriyle
islenebilir. Sorulaniz olursa litfen freze makinenizin Ureticisine ve/veya yazilim tedarikginize
danisin.

» PEEK Nature genel olarak, termoplastiklerin ve PMMA'nIn islenmesinde kullanilan olagan
keskin frezelerle islenebilir.

Sorulaniz olursa, litfen frezelerinizin Ureticisine danisiniz.



Onemli olan, 6zellikle hassas uyumlu parcalarda (6rnegin primer ve sekonder parcalarin
aralarinda ve matrikslerde) keskin, en iyisi yeni frezelerle ¢alismaktir. Tek tarafi keskin aletler
kullaniimasi 6nerilir. Bunlar da yiiksek hassasiyetli pargalarin tretiminde en geg 3 ila 4 birimden
sonra degistirilmelidir.

PEEK Nature diger termoplastiklere kiyasla ~340 °C / 644 °F gibi ¢cok yliksek bir yumusama
sicakligina sahiptir. Ancak yine de, frezeleme iglemi sirasinda, 6rn. gok yliksek devir ve /

veya ilerletme hizlarindan kaginarak materyalin fazla isinmasina meydan verilmemelidir.
Noktasal asiri 1Isinmalar malzemede renk degisimlerine ve yerel yapisal hasarlara neden
olabilir. Ozellikle gok ince duvarli pargalarda (6rn. 0,4 - 0,5 mm'lik friksiyon bagliklarinda)
duruma goére hafif deformasyonlar meydana gelebilir.

Muimkin oldugu kadar diizgun ylzeyler elde etmek igin, hassas tutucu veya sekonder teleskop
gibi takimlarin bitirme isleminde ¢ok kiigtk (6rn. 0,05 mm) ilerlemelerle ¢aligiimalidir.

Uca dogru incelen ve frezenin baskisina dayanamama olasiligi bulunan pargalarda ilk adimda
artik islenmeyecek olan uyum tarafi (6rn. braketlerin i¢ taraflari, friksiyon basliklarinin i¢
yiizeyleri) bitirilmelidir. Ikinci adimda dis taraflari iglenir.

Manuel ince igler

Malzemeye zarar vermemek icgin litfen keskin freze aletleri kullanin.

Dustik baski uygulayarak orta devirlerde (10.000 - 20.000 devir/dk) ¢alisin.

Materyalde 6n hasar olusturan, drnegin eyer ug kenarlarinin veya interdental baglantilarin
fleksle rektifiyesi gibi uygulamalardan kesinlikle kaginilmalhdir, ¢linkl bu yontemler mikro ¢atlak
ve gentikler olusturarak materyalin kopma ve darbe dayaniminin énemli élgtide zayiflamasina
yol acar.

ince isleme alisilageldik capraz disli HM frezelerle gerceklestirilir.

Friksiyon baslidi gibi ince yapi1 pargalarinda, buharlasmadan miimkin oldugunca kaginiimali
veya ozellikle dikkatli olunmalidir.

On polisaj diisiik baski uygulanarak elmas veya korund ile gliglendirilmis polisaj lastikleriyle ve
ylksek parlaklikta polisaj piyasada bulunan parlatma vernikleriyle gergeklestirilir.

Yapistirma / venerleme / simanlama dncesinde yiizey kosullandirma

Not: PEEK Nature kimyasal etkilere karsi hemen hemen tamamen dayanikli, yliksek yogunluklu
bir maddedir. Ylizeyi gok yogun ve diizglin, yapisi kompakttir, ylizeyinde kimyasa gruplarl
bulunmaz. Bundan dolayi, diger polimerlerle kimyasal bag olusturmasi gugtir. Bu nedenle
yapistirma / venerleme / simanlama islemlerinden dnce ylizeyin kosullandiriimasi ve bir adeziv
sistemin kullaniimasi sarttir.

Yag icermeyen ylizey 6nce 110 pm'lik aliminyum oksit ile 2 ila 2,5 bar basingta esit bir sekilde
kumlanir.

Bu amagla, kumlama malzemesi olarak Rocatec™ -Pre de (3M ESPE)* uygun bulunmustur.

Bu sekilde purlzlendirilen ylzeyin kosullandiriimasinda 6zellikle su maddeler kendini kanitlamistir:
* Rocatec™ Plus ile ESPE™ Sil ve Visio™ Bond (3M ESPE)*
« visio.link (bredent)*



PEEK iskeletleri venerleme

PEEK Nature piyasada satilan venerleme ve kompozit materyallerle kisisellestirilebilir ve
kosullandirma isleminin ardindan artVeneer®/ artVeneer® life vener kabuklari kullanilarak
artConcept® PLUS sistemiyle venerlenebilir.

« Su vener sistemleri PEEK Nature ile basarili bicimde test edilmistir:
» artConcept® PLUS (Merz Dental)

Farkli vener sistemleri kullandiginizda IGtfen ilgili treticinin talimatlarina bagvurun.

Agizda sabitleme

« Kosullandirilan yapi gegici olarak gibi 6jenol icermeyen yapistirma materyalleriyle sabitlenebilir.

« Kosullandirilan yapi definitif olarak 6rn. kompozit simanlar gibi adeziv yapistirma materyalle
riyle sabitlenebilir.

Asagidaki malzemeler PEEK Nature ile basaril bicimde test edilmistir:
» Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*

Saklama
Gunes 1sigindan koruyun.

Hatirlatmalar
Malzemenin tanimlanmasini gerektiren her islemde parti (lot) numarasini belirtin.

Uyarilar

« PEEK Nature un islenmesi sirasinda olusan tozlar gézlerde ve solunum yollarinda mekanik
tahrise yol agabilir. Bu nedenle, frezeleme makineniz ile kisisellestirmeye yonelik calismalar
yaptiginiz is tezgahinizdaki aspiratoriin kusursuz ¢alismasina ve kisisel koruyucu donanim
kullanmaya dikkat edin.

« Kuguk yapilar intraoral uygulamalarda (6zellikle yerlestirme ve ¢ikarma asamalarinda)
yutulmaya ve aspire edilmeye karsi glivence altina alinmahdir.

Ayrintih bilgi igin lutfen, talep lizerine temin edebileceginiz ve www.merz-dental.de adresinden
indirebile ceginiz ilgili Malzeme Guvenlik Bilgi Formuna bagvurun.

Giderme
PEEK Nature islemesinin kalintilari artik ¢op olarak bertaraf edilmelidir.

Uriin 6zellikleri, bu kullanim kilavuzu uyulmasini ve dikkate alinmasini esas almaktadir
* Kullanilan firma ve yabanci triin adlari ilgili Greticilerin ticari veya tescilli ticari markalaridir.

Bu adlarin (tescilli ve / veya korunmus) trlin ve marka v.b. oldugu belirtiimeden kullaniimasi bu
adlarin koruma haklarinin ihlali ve bu haklarin sahibi olan sirketlere zarar verici bir durum olarak
gorulmemelidir.

Fiziksel veriler, belirtilen ortalama degerlerin + %5'i oraninda oynayabilir.

Bilgi giincelligi 2022-05



PEEK NATURE merz
3arotoBka Ans pesepyBaHHs i3 PEEK DENTAL
v

@ IHCTpYKUiA ANA 3acToCyBaHHA, YBaXHO npoyuTtaTu!

3acTocyBa 3a npu3sHaL

PEEK Nature (Bupi6 megnyHoro npusHadeHHs knacy lla srigHo 3 ctangaptamu €C)
NpU3HaYeHnii AN TMMYacoBOro i OCTaTOMHOTO BiQHOBMEHHS XyBanbHOI (YHKLT 3a
[I0NOMOTOH0 3aMiLLEHHSI BTPAYEHUX TBEPAMX TKaHWH 3y6a LUNSXOM BUrOTOBMEHHS:
* NOOAMHOKMX KOPOHOK / KapKaciB KOPOHOK (KOBMaYkKiB);

MOCTONOAIBHMX NpOoTesiB / kapkaciB MOCTONOAIOHMX NPOTE3iB;

nonepeyYHux (TpaHcBep3aanbHKX) NigHeBIHHWX ayr;

nig'a3uKoBuX ayr;

6asucis npoTesis;

enemMeHTiB Ans dikcadii:

- TENecKomniYHNX KOPOHOK;

- ataymeHis;

- Knammepis;

- ©ankoBWX KOHCTPYKLIN.

Moka3aHHA
YacTkoBa abo nosHa BTparta 3ybis.

MpoTunokasaHHsA
MNigBuLLeHa YyTNMBICTb [0 OAHOMO 3 KOMMOHEHTIB MaTepiany.

Cknaa
100 % noniedpipechipkeToH (nonietepetepketoH, PEEK).

Knacudikauis 3rigHo 3 [iupektuBoto Pagu 93/42/€EC wopo meanyHUX BUpOGIB Ta 3
PernamenTom (€C) 2017/745 npo meaunyHi Bupo6un (MDR)

Bupib MeauyHoro npusHadeHHs knacy lla ans TpyBanoro KOHTaKT y3 iHTaKTHOK CM30BO
06OMOHKOI0 4i TUMYACOBOTO KOHTAKT Y3 MOLLKOKEHOIO CIN30BOI0 0BOMOHKO.

pynu nauieHTiB
Yci BikoBi rpynu obox crateit.

Bu3HaueHi kopucTyBaui
KeanichikoBaHui1 cTomaTonori4Huii nepcoHan.



®Di3nyHi BnacTuBocCTi

MiuHicTb Npw 3ruHaHHi 3rigHo 3 EN ISO 20795-1 164 MMMa
Mogaynb npy>HOCTi / MOAYNb NPYXXHOCTI Npu 3ruHaHHi 3rigHo 3 EN ISO 20795-1 4100 MMa
MiyricTe npu 3ruHanHi 3rigHo 3 EN ISO 10477 182 MMa
YnapHa B'si3kicTb B3ipUiB 3 Haapi3oM npu BUNpobyBaHHi Ha yaap 3a LLapni 4,2 KO/ m?

1eAno EN ISO 179

YnapHa B'siskicTb npu BUnpobyBaHHi Ha yaap 3a LWapni 1eU no EN ISO 179
Bes pyiiHyBaHHs maTepiany

TeepaicTb 3a Bikkepcom 3rigHo 3 EN ISO 6507-1 23HV 0,2
TeepaicTb 3a bpiHennem 3rigHo 3 EN ISO 2039-1

>500 k[px/m?

yepes 10 ¢ npu HaBaHTaxeHHi 961 H 230 MNa

garaana po6ota p){lﬁHyBaHHﬂ 3rigHo 3 EN ISO 29?95—1 - L 14500 fox/m?
VIMOTW NPU KOHTPOi HOPM MOKa3HuKa Ans yAapocTiikux nnactmac: MiH. 900 [k /m:

o o KoTpon v R At RSP acTGG. i 19 MPa o 790XV

KoedilieHT niHilHOro TennoBoro po3wWwnpeHHst 4,5 %105 /K

BoponornuHanHsa 3rigHo 3 ISO 62 0,4 %

BkasiBku Ansa kopucTtyBayis

KoHcTpykKuis

« ToBLUMHA CTIHOK NPW BUTOTOBMIEHHI KOPOHOK | MOCTOMOAIOHNX NPOTE3iB NOBUHHA BYTU He
meHuwe 0,7 Mm.

* B npomixHiii YacTuHi npoTesa Mixk onopHuMK 3y6amu cnif nnaHyBaTtu He GinbLue ABOX
OAMHUL.

« [Ina NOCArHEHHA MaKkcUMarnbHoi CTabinbHOCTI NoLa nonepeyHoro nepepiay B 30Hi
3'elHaHHA YaCTUH NpOTe3a NoBUHHA ByTH, NO MOXIMBOCTI, MaKCUMarbHOI0.

* [pu HasiBHOCTI IBOX OAUHMLIb B MPOMiXHIl YacTUHI MpoTe3a B AinsiHLi XyBarnbHuX 3y6iB,
pekoMeHA0BaHoO AoAaTkoBe AoaaTkoBe niHrearnbHe abo nigHeBiHHE 3MiLHeHHS.

Mnowa nonepeyHoro nepepisy B 30Hi 3'€AHaHHA YaCTUH NpoTe3a

PpoHTanbHa rpyna 3y6is npomixHa YacTuHa 3 1 of. He MeHwwe 7 Mm?

PpoHTanbHa rpyna 3y6is npomixHa YyacTuHa 3 2 of. He mMeHLwe 10 Mm?

JKyBanbHa rpyna 3y6i npomixHa YacTuHa 3 1 of. He MeHwe 10 Mm?

XKysanbHa rpyna 3y6is NpoMmiKHa YacTuHa 3 2 of. He MeHLwe 12 Mm?

O6pobka CAM

« Mig yac cyxoi 06pobku Ha hpesepHOMy BepcTaTi HeobXiaHO BiACMOKTYBaTW abo B1AanaTu
pesepHy CTPYXKY.

Mpwv 06po6Lii 3 PiAVHHUM OXONOMKEHHAM KOPUCTYBaY NOBUHEH CTEXUTU 3a TUM, LL06
BUKOPWCTOBYBaHI OXONOMKYIOHI PiIMHM (aANTVBI) NOBHICTIO BUAANANMCS 3 NOBEPXHI AeTani.
PEEK Nature MmoxHa 06po6nsiTv 3BuyaitHiMu metofamu pesepyBaHHsl, siki 3aCTOCOBYIOTb
ansa TepmonnactuyHmnx matepianis i TIMMA. Y pasi BUHVKHEHHSI NUTaHb cnif 3BepTaTucs Ao
BUPOGHWMKa cToMaTonoriYHoro opesepHoro Bepctara i / abo po3pobHyMKa nporpaMHoro
3abesneyeHHs.

PEEK Nature moxHa 06po6nisiTi 3a 4OMOMOror0 rocTpux cpes, siki 3B14aiiHO BUKOPVCTOBYIOTb
ans TepmonnactuyHux matepianis i MMMA. Y pasi HasgBHOCTI NUTaHb cnif 3BepTaTtncs Ao
BUPOGHWMKa (hpes, L0 3aCTOCOBYHTLCS.



BaxnumBo 3acTtocoByBaT¥ Anst poboTyW rocTpi, Harkpalle HoBi, dpe3un, ocobnmso npu 06pobLi
MOBEPXOHb NPOTE3iB, SKi TOYHO MPUNAraloTb OAHA A0 IHLWOT (HanpuKknaa, Mix NePBUHHUMY i
BTOPUHHUMM KOHCTPYKLiSIMU / MaTpuLsiMi). PEKOMEHAYETLCS 3aCTOCOBYBaTH OAHOMNE3BIlHI
IHCTPYMEHTU i Npn BUrOTOBNEHHI AeTanew, aki noTpebytoTb AyKe TOYHOro NpunacyBaHHs,
3amiHioBaTH X He Mi3Hilue, HiX nicns o6pobku 3-4 oauHULb.

Y nopiBHSAHHI 3 iHWKMK TepmonnacTuiHumn matepianamu PEEK Nature Bonogie gyxe Brucokoro
TeMneparypoto po3m’skileHHs ~ 340 °C / 644 °F. OgHak HeobXigHO CTEXWUTU 3a TUM, Lo6 B
npoeci hpesepyBaHHA He BUHWKANo HaaMipHOI Aii Tenna Ha matepian, Hanpuknag, B
pesynbTaTi 3aHaATO BUCOKOI LUBUAKOCTI 06epTaHHs iHCTpyMeHTY i / abo LwBmnakocTi nogadi.
3HayHi TOYKOBI NeperpiBy MOXyYTb NPU3BECTU [0 3MiHU KONbopy abo A0 NoKanbHUX
NOLLUKOKEHb CTPYKTYpU MaTepiany. B aesiknx Bunagkax Le Moxe Npu3BoAUTY A0 HE3HAYHUX
nedopmalliin, 0cobnMBO NP BUFOTOBMNEHHI TOHKOCTIHHMX AeTanei (Hanpuknag, MpUKLINHNX
KoBnaykis ToBLMHo 0,4 - 0,5 Mm).

LLlo6 oTpumaTy sikomora rnakiLli TOBEPXHi MPW BUrOTOBIEHHI AeTanen, Wo TOYHO NpunsraioTb
ofiHa [0 iHLWOI, Sk Hanpuknag, MaTpuLi 6anok abo BTOPUHHI TeneckoniyHi KOPOHKM, BaXMNBO
npy ocTaTouHin 06pobLi BCTaHOBMNIOBATY Ayxe Masy TOBLUMHY Luapy maTtepiany, LWo 3HiMaeTbCs
(Hanpuknag, 0,05 mm).

Mpu 06pobLi TOHKMX AeTanen TUCk hpesn Moxe ByTW 3adisiHO He onTUManbHo. Tomy
peKoMeHAy eTbCs CoYaTKy NPOBOANTU hiHiLLHY 06pOBKY BHYTPILLHBOI MOBEPXHI (LLO
npunacoByeTbCA), AKy BinbLue He noTpibHo Byae 06pobnaTY (Hanpuknaa, BHYTPILLHIX NOBEPXOHL
knamepiB a6o puKLiNHKX KoBraykis). MoTiM NpoBoAsTb 06pPOBKY 30BHILLHIX MOBEPXOHb.

PyuHa yncroBsa o6po6ka

+ [Ins wapHoi 06pobku MaTepiany 3acTocoByiTe rocTpi pesu.

MpautoiiTe 3 HEBENMKUM TUCKOM Ha IHCTPYMEHT i 3 cepeHbOI0 LIBUAKICTIO 0BepTaHHs

(10 000 - 20 000 06 / xB).

O60B'I3KOBO YHUKaNTe NepeaYacHuX NOLLKOMXKEHb MaTepiary, Hanpuknag, 3a [onoMorow
cenapauiiHnX AUCKiB Npu YNCTOBIN 06po6L KpaiB cianonoaibHMX YacTuH npotesis a6o nNpu
hopMyBaHHi Mixk3yOHVX MPOMIXKIB i T.M., OCKiNbKW B TaKUX BUNaZAKax MOXYTb BUHUKHYTU
MIKPOTPILLMHM aB0 MiKPOBOPO3HH, SKi 3HAYHO 3HUXKYHOTb TPILLMHO- Ta YAAPOCTINKICTb.
ToHKy 06pobKy NPOBOASTL 3BUYANHUMUM TBEpAOCNNIaBHUMM bpe3ami 3 XpecTonoAibHO HaciyKot.
Mpy 06pobLi TOHKMX AeTaneit KOHCTPYKLUIN (Hanpuknaz, PpUKLIRHUX KoBnaykis) 3a
[I0NOMOTOt0 NapOCTPYMUHHOTO anapaTty YHUKanTe HaanuLKOBOro TOHKOBOTO BNAVBY Tenna.
MonepenHe nonipyBaHHs 3AIMCHIOTL NyMOBUMY NofipaMu 3 anMasHuM abo KopyHA0BUM
HanuneHHsaM, 3 HeBENMKUM TUCKOM. [MonipyBaHHs [0 A3epKanbHOro GrvcKy 3ailcHIOTL 3a
[10MoMOrolo nonipyBanbHUX NacT, Ski 3a3BKYal 3aCTOCOBYIOTb ANs AaHUX Linein.

KonpuuitoBaHHs noBepxHi nepea npuknetoBaHHAM / obnuutosaHHaM / dikcauieto

+ PexomeHpauis: PEEK Nature — BUCOKOyLUiNbHEHWI MaTepian, Lo BOnoie MakcuManbHO

MOXJIIMBOIO CTIMKICTIO 40 XiMiYHMX BNnuBiB. [ToBepxHa MaTepiany Ayxe LWinbHa i magka, a

CTpYyKTypa KoMnakTHa. Ha noBepxHi HeMae akTUBHMX XiMIYHKX rpyn, i Le yCKNagHIoe XiMidHy
crnonyky 3 iHwmmmn nonimepamu. Tomy Ayxe BaxnvBo i 060B'A3KOBO NPOBECTH ONTUMarnbHe
KOHAWLIilOBaHHS NOBEPXHI Nepes, NpuknetoBaHHAM / obnuLtoBaHHsM / dikcauieto.

+ CnovaTky 3HEXMpeHy NoBepxHio MaTepiany piBHOMIpHO 06pobrsioTh 3a AOMOMOroio
nicKOCTPYMWHHOrO anaparty nig Tuckom 2-2,5 6ap. Mpu LiboMy BUKOPUCTOBYHOTL MOPOLLIOK
OKCUAy anioMiHilo 3 po3Mipom YacTUHOK 110 MKM.

[nsa nanux winen, Hanpuknag, Aobpe cebe 3apekomeHayBaB abpasvBHWIA MOPOLLIOK

Rocatec™ -Pre (3M ESPE)*.

[Insi KOHAWLUiOBaHHS MOBEPXHI, SIKil TAKUM YMHOM MOMepeaHbO HaaaHo WOPCTKOCT, Bynu

ycnilwHo BUNpobyBaHi HacTynHi Matepianu:

* Rocatec™ Plus 3 ESPE™ Sil i Visio ™Bond (3M ESPE)*;

« visio.link (bredent)*.



O6nuutoBaHHA KapkaciB i3 MaTepiany PEEK

Matepian PEEK Nature moxHa iHauBigyanisyBatv 3a LOMOMOroto 06ruLoBanbHIX

maTtepianis, B T. 4. KOMMO3MTIB, SKi 3a3BU4al 3aCTOCOBYIOTLCA ANt AaHWX Uinen. Micns

KOHAWLIIIOBAHHSI MOXHa 3acToCOBYBaTH Ans obnuutoBaHHs cuctemy artConcept PLUS B

noefHaHHi 3 BiHipamu artVeneer life.

» [ns 3acTocyBaHHsA B noegHaHHi 3 PEEK Nature 6ynu ycniliHo BUnpoGyBaHi HacTynHi
cUcTeMu Ans obnuLBaHHS:

> artConcept PLUS (Merz Dental).

Y BUNaAKy 3acTOCYBaHHS! iHLLMX CUCTEM st 0BNULIoBaHHS CRif 3BepTaTh yBary Ha BKasiBku
BiANOBiAHOrO BUPOGHMKA.

®dikcauus B poToBiii NOPOXHUHI

« licnsa KoHAULOBaHHA MOXHa 3AIMCHATU TUMYacoBY dhikcaLlito KOHCTPYKLT B poTOBIN
NMOPOXHWHI 3a Aonomoroto 6e3eBreHonbHKX MaTepianis Ans dikcauii.

« [icns KOHAMLiIOBaHHS MOXHA 3iNCHUTY NOCTINHY ikcaLlito KOHCTPYKLIT aareavBHUM
METOAOM, Hanpuknag, 3a JOMoOMOrow LeMeHTIB Ans dikcauii Ha OCHOBI KOMMO3WTIB.

[ns 3acTocyBaHHs B noegHaHHi 3 PEEK Nature 6ynu ycniwHo BunpobysaHi HacTymHi
matepianu: » Panavia™ F 2.0 (Kuraray)*.

YmoBwu 36epiraHHs
3axuLiaTy Bif BNAUBY COHSIMHOTO CBITNa.

BkasziBku
Howmep naprtii (LOT-No) mae 6yt BkasaHui NMpum KOXHi onepadii, Lo BUMarae igeHTudikadii
matepiany.

MonepeaxyBanbHi BKasiBku

Mpwn 06pobui koHcTpykLin 3 NTIMMA Moxe yTBOPHOBaTUCS NS, O MOXe 06YMOBUTU MeXaHiqHe
noApasHeHHs ouelt | AuxarnbHuX Wnsxis. Tomy 3aBxam cTexTe 3a 6e3noraHHUM YHKLOHYBaHHSM
acnipadii opeaepHoro BepcTaTa Ta Ha CBOEMY poGoyoMy MiCLli, ie MPOBOAUTLCSA OCTaTo4Ha
obpobka npoTesa, a Takox 3a CBOIMM 3acobamu iHAMBIAYanbHOMO 3aXUCTY.

Mpwn po6oTi B NOPOXHMHI poTa c1if 3anobirati 3akoBTyBaHHIO abo acnipauii HeBenukux
KOHCTPYKLil, Hanpuknaz, 3a 4onomoroio kodepaama (0cobnueo npu dikcadii abo 3HsTTI).

Ytunizauia
Binxoau nicna o6po6kv PEEK Nature yTuniaytoTb sik 3BUYaiiHi Bigxoau.

OnucaHi BnacTUBOCTi BUpOGY 36epiraloTbcsi 3a YMOBM AOTPUMAHHA Ta BUKOPUCTAHHA L€l
IHCTPYKUIi Ans 3acToCyBaHHSA.

(*) - BukopucTaHi TyT hipMOBi HaliMEHYBaHHS, @ TakoX HalMeHyBaHHSA BUPOGIB iHLWKX ipm,

€ TOproBenbHMMM Mapkami abo 3apeecTpoBaHNMI TOPTOBENbHUMM MapkaMu BiAMNoBiAHOTO
BUPOGHWKa. 3ralyBaHHs LMX HaiiMeHyBaHb 6e3 Nocurku Ha TOProBerbHWIA 3HaK, Ha TOProBenbHY
MapKy abo x Ha noaibHWIA 3HaK (3apeecTpoBaHWii i / a60 3aXULLIEHNIT) He MOXHa BBaXaTu
NOPYLUEHHAM MPaB 3axMCTY LIMX 3HaKiB a60 HAHECEHHAM LUKOAW LM dipmam.

Di3nyHi BNACTUBOCTI MOXYTb BapitoBaTh 3 NOXMOKO * 5% BiAHOCHO BKa3aHUX CEpeHiX 3Ha4YeHb.

IHcbopmauis B pepakuii ctaHom Ha: 2022-05



BUpo6HWK:

Mepu deHtan NM6X

Kicepser 1, 24321, JlioTeHbypr, HimeyunHa
YnoBHOBaXXeHU NpeACcTaBHUK B YKpaiHi:

MpuBaTHe nignpuemcTeo “Tanit”

Byn. 15 KkBiTHA, 6€, c. baWnkiBLi,
TepHOMiNbCbKUIA panioH,
TepHoninbcbka 06n., 47711, YkpaiHa
Ten.: +38 (0800) 502 998

¥

UA.TR.121

/\ “ Merz Dental GmbH
Kieferweg 1, 24321 Litjenburg, Germany
MEIrZ i+ 4381/4030

DENTAL Fax+ 49 (0)4381/403-403
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